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Dostawa wraz z montazem wyposazenia meblowo-sprzetowego
przeznaczonego dla Centrum Kultury i Sztuki w Sierpcu,
loco Sierpc, Piastowska 39
Czesé VI
1. Przedmiotem cgci IV zamowienia jest dostawa wraz z mamta foteli teatralnych przeznaczonych
do sali widowiskowej oraz matej sceny Centrum Kuytu Sztuki w Sierpcu wacznej ilasci 353
(trzysta pgcdziesat trzy) sztuki.
2. Do opisu dadcza s¢ rzuty dwoch kondygnacji Centrum Kultury i Sztukia ktérych w pod
numerami 28 (rzut pira) uwidocznione jest miejsce przewidziane dlalfota sali widowiskowe;j.

3. Na rzucie parteru w pomieszczeniu Al1.12 (,widowsai docéwiczen teatralnych”) uwidocznione
jest miejsce na 54 fotele.



FOTEL KINOWO-TEATRALNY DO SALI WIDOWISKOWE)J (299 szt.) | DO MALJ SALI (54 szt.)

DOSTAWA WRAZ Z MONTAZEM

- wysokos$¢ catkowita fotela do 880 mm

- szeroko$¢ krzesta w osiach podtokietnikow 550-580 mm

- fotele musza posiadaé badania akustyczne wg normy: PN-EN ISO 354:2005, PN-EN ISO
11654 spetniajgce zaleznos¢ wspotczynnika pochtaniania o w funkcji czestotliwosci f (dla
foteli pustych):

a f [Hz] tolerancja [%]
0,18 125 +20/-10
0,26 250 +20/-10
0,36 500 +10/-10
0,39 1000 +10/-10
0,40 2000 +10/-10
0,35 4000 +10/-10

Rozktad i sposdb zamontowania foteli spetnia¢ musi wymogi aktualnych przepiséw i norm, a
w szczegoblnosci §261 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 ws
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2002,
Nr 75, Poz.690).

Wymagane atesty:

- atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania stopnia czwartego wg
normy PN-EN 12727:2004 wydany przez akredytowane laboratorium,

- klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich wg normy PN-EN 1021-1
oraz PN-EN 1021-2 wydana przez akredytowane laboratorium,

- klasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania toksycznych produktow spalania wg kryteriow
normy PN/88/B/02855 wydana przez akredytowane laboratorium,

- atest higieniczny wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny.

Tapicerka:

europejski atest trudnopalnosci: 1 klasa, F- certyfikat M1, D klasa B1 DIN

Klasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania toksycznych produktow spalania wg kryteriow

normy PN-88/B-02855.

Zamawiajacy przewiduje w sali widowiskowej 9 foteli demontowanych w systemie

modutéw podwdjnych lub potrdjnych. Fotele identyczne jak pozostate na Sali. Kazdy

demontowalny modut stanowi¢ ma catos¢ zakoriczong z obydwu stron podtokietnikiem oraz

boczkiem fotela. Montaz modutu do podtoza za pomocg $Srub metrycznych wkrecanych w

specjalnie do tego przygotowane gniazda montazowe zamocowane na state do podtogi.

Wykonanie gniazd montazowych lezy po stronie wykonawcy foteli.

Zamawiajacy przewiduje 3 zestawy podwodjne i jeden zestaw potrojny. Umiejscowienie

modufdéw na Sali zostanie przekazane po wyborze oferty.



Do transportu zestawdw demontowanych nalezy dostarczyé wozek transportowy do
przewozu i magazynowania zestawow demontowanych z atestem w zakresie wytrzymatosci
i bezpieczenstwa uzytkowania wg PN-EN 13150:2004, PN-M-78321:1988.

Wykonanie fotela mozliwe w wariancie I:
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- konstrukcja nosna fotela wykonana z litego drewna bukowego, malowana lakierem
poliuretanowym,

- podfokietniki wykonane z litego drewna bukowego, malowane lakierem poliuretanowym,

- ostona oparcia wykonana z profilowane] tzw. ,kubetkowej” sklejki bukowej, grubos$é
12 mm, malowana lakierem poliuretanowym,

- ostona siedziska ze sklejki bukowej, grubos¢ 8 mm, malowana lakierem poliuretanowym,

- siedzisko wykonane metodg wtryskowg z wysokogatunkowej trudnozapalnej pianki PU,
wewnatrz pianek zatopione sg metalowe stelaze stanowigce element nosny konstrukcji
poprawiajgcy wytrzymatosc i odpornosc na odksztatcenia,

- oparcie z trudnozapalnej pianki PU, profilowane, giete horyzontalnie, tzw. , kubetkowe”,

- tapicerka siedziska oraz oparcia wraz z bokami z weluru zakardowego, gtadkiego,
wykonanego w 100% z tkaniny poliester o odpornosci na Scieranie min. 60.000 cykli
Martindale’a, bariera ogniowa pomiedzy dzianing a pianka oparcia i siedziska,

- tapicerka bez systemu zintegrowanego, tzn z uzyciem kleju i zszywek,

- kolor tapicerki - do uzgodnienia w ramach nadzoréw autorskich,

- mechanizm uchylny siedziska sprezynowy, system dwdch sprezyn zatopionych na state
wewnatrz pianki siedziska,

- elementy stuzace do zamocowania siedziska wykonane z tworzywa z blokadag
umozliwiajgca tatwy montaz i demontaz siedziska,

- numeracja foteli (haft komputerowy na pokrowcach),

- numeracja rzgdow: tabliczki mosiezne z grawerowanymi numerami.



Wykonanie w wariancie Il:
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1. WYMIARY FOTELA
= wysokos$¢ catkowita bez zagtéwka do 880 mm
= gtebokosc¢ ztozonego fotela wraz z podtokietnikami bez pulpitu bocznego max 460 mm.
= szeroko$¢ krzesta w osiach podtokietnikdw max 550 mm
= gtebokosc siedziska min 465 mm
2. BOKI FOTELA

= szkielet boku (sklejka wielowarstwowa gr. 4,5 mm )
= blok ggbki CM-24 lub rdwnowazny spetniajgcy normy niepalnosci oraz majacy gestosc 24-
25 kg/m3
= materiat tapicerski lub rwnowazny
= w gdrnej czesci zakonczone podtokietnikiem z drewna litego -bukowego
3. NOGA FOTELA

Nogi fotela wykonane z profili stalowych, ostonietych poszyciem z blachy. Konstrukcja no$na
w estetycznej ostonie (obudowie) z metalu, catkowicie maskujgcej mocowanie krzesta do
podtoza.

Uwaga ! Wszelkie naktadki, zaslepki na sruby nie bedg uznawane jako ostona (obudowa).

4. OPARCIE

Oparcie wykonane ze sklejki profilowanej z tapicerowang poduszka:

= szkielet oparcia (sklejka wielowarstwowa gr. min 12 mm wyginana do wewnatrz)
= poduszka oparcia (sklejka szkieletu oparcia gr. min 4,5 mm; formatka ggbki - pianka
poliuretanowa wylewana z dodatkiem uniepalniacza.



5. SIEDZISKO

Siedzisko uchylne, wyprofilowane, zaprojektowane przy zachowaniu zasad ergonomii,
gwarantujgce komfort uzytkowania. Stelaz siedziska krzesta zatopiony w piance
poliuretanowej (niepalnej). Pianka poliuretanowa z dodatkiem uniepalniacza. Siedzisko
w pokrowcu zamykanym na zamek btyskawiczny.

Krzesto wyposazone w mechanizm sprezynowy oraz system cichego zamykania siedziska.

6. TAPICERKA

Tkanina  poliestrowa. Tapicerka siedziska oraz oparcia wraz z bokami z weluru
zakardowego, gtadkiego, wykonanego w 100% z tkaniny poliester o odpornosci na scieranie
min. 60.000 cykli Martindale’a.

Kolor tapicerki - do uzgodnienia w ramach nadzoru autorskiego.

7. PODLOKIETNIK

= z drewna litego-bukowego,
= wzorem i ksztattem dopasowany do tylnej czesci oparcia wykonanego ze sklejki bukowej,
= wspdlny podtokietnik przy kolejnych krzestach w rzadzie identyczny jak podtokietniki
skrajne.
10. NUMERACIA

Wszystkie fotele muszg by¢ wyposazone w numery miejsc, montowane na spodzie siedziska
wykonane z laminatu grawerskiego- cyfry arabskie. Numeracja rzedéw na skrajnych bokach
foteli, materiat: laminat grawerski. Cyfry rzymskie.

Wykonawca moze zaproponowac fotel bedacy rozwigzaniem rownowaznym do

wykonania | albo wykonania Il.

Za rownowazne Zamawiajacy bedzie uwazat fotele:

— proste, spokojne i eleganckie, zapewniajgce zgodny z zatozeniami
projektowymi wyglad i wielofunkcyjne zastosowanie sali zarowno dla teatru
jak i kina,

— prezentujgce styl nowoczesny, tzn. styl stosowany powyzej roku 1975,

— niebedgce nadmiernie ozdobne, zaprojektowane i wykonane z nadmiernym
przepychem.



