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A. INFORMACJE OGOLNE

1. PODSTAWA OPRACOWANIA PROJEKTU

1.1.  Umowa z Inwestorem,

1.2. Decyzja Wéjta Gminy Sierpc nr AIGK.7331/31/05 z dniz 12.10.2005r. o ustaleniu
lokalizacji inwestycji celu publicznego, pn. Rozbudowa i modernizacja polegajaca
na przebudowie skfadowiska odpadéw w Rachocinie, przewidzianej do realizacji
na dziatkach nr nr ewid. 103/1, 104/1, 105/3, 105/6, 105/7, 105/9.

1.3, Dokumentacja geologiczno-inzynierska dia projektowanej rozbudowy | modernizacji
skiadowiska i sortowni odpadéw w Rachocinie — oprac. GEOTEKO sp. z 0.0. Projekty
i Konsultacje Geotechniczne w Warszawie, sierpien 2005r,

1.4. Dokumentacja okreslajaca warunki hydrogeologiczne dla projektowanej rozbudowy
i modernizacji sktadowiska i sortowni odpaddw w Rachocinie — oprac. GEOTEKO sp. z 0.0.
Projekty | Konsultacje Geotechniczne w Warszawie, sierpien 2005r,

1.5, Obowigzujgce normy i przepisy budowlane,

1.6. Wytyczne techniczno-technologiczne.

2. INFORMACIE OGOLNE
2.1. Inwestor
Urzad Miejski w Sierpcu
09-200 Sierpc, ul. Piastowska 11a

2.2. Wykonawca
ABRYS Technika sp. z 0.0.
60-401 Poznan, ul. Wislana 46

3. UZGODNIENIA
Projekt Budowlany zostat uzgodniony:
-z Rzeczoznaweg d.s. BHP;
-z Rzeczoznawcy d.s. zabezpieczen p.poz.;
-z Rzeczoznawcg d.s. Sanitarno-Epidemiologicznych.

4, CELI ZAKRES OPRACOWANIA
Celem opracowania jest sporzadzenie projektu technicznego budowlanego hali sortowania
odpadéw dla uzyskania pozwolenia na budowe oraz w dalszej kolejnosci kompleksowa
realizacje przedsigwzigcia, w zakresie ochrony Srodowiska, a zwtaszcza powierzchni ziemi.
Zakres niniejszego opracowania obejmuje rozwigzania konstrukcyjne obiektow:
- hala sortowania odpaddw obiekt nr 2
- wiata przyjecia odpaddw zmieszanych obiekt nr 6
- wiata magazynawa odpadow surowcowych obiekt nr 7

Konstrukcje budowlane
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B.OPIS ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH

1. PODSTAWA OPRACOWANIA CZESCI KONSTRUKCYINO-BUDOWLANEJ
1/ Wytyczne branzy technologicznej
2/ Podkiady branzy architektonicznej
3/ Normy i przepisy techniczne

2. WARUNKI GEOMORFOLOGICZNE I HYDROGRAFICZNE

Warunki gruntowo-wodne przyjeto na podstawie wynikéw badar geotechnicznych podanych
w Dokumentacji geologiczna-inzynierskigj ....... " oraz ,Dokumentacji okreslajacej warunki
hydrogeologiczne dla projektowanej rozbudowy i modernizacji sktadowiska i sortowni odpadow
w Rachocinie” - oprac. GEOTEKO sp. z o0.0. Projekty i Konsultacje Geotechniczne
w Warszawie, sierpien 2005r.
Celem w/w badan bylo okreslenie warunkéw geologiczno-inzynierskich i hydrogeologicznych dla
potrzeb projektowania kwater sktadowiska oraz posadowienia hali sortowni odpaddw
i wiaty przyjecia odpaddw na terenie skfadowiska odpadéw komunalnych w Rachocinie
gmina Sierpc.
W ramach prac geologicznych okreslono:

rodzaj i stan gruntow w podiozu dia lokalizowanej hali sortowni,

migZszosc gruntow stabonosnych,

warunki wodne,

parametry fizyko-mechaniczne gruntéw,

wnioski | zalecenia geologiczno-inzynierskie dotyczace m.in. posadowienia projektowane]

hali,

2.1. Morfologia i budowa geologiczna

W rejonie badan, ponizej warstwy humusu o miazszosci ok. 0.3 m, w czesci wschodnie]
i zachodnie] zalegaja piaski i pospotki lodowcowe (glacjalne) zlodowacenia Battyckiego oraz
w czgsci centralngj gliny zwalowe zlodowacenia Battyckiego i zlodowacenia Warty. Migzszos¢
piaskéw i zwiréw waha sig od 1.5 m do 7.5 m. Miazszoé¢ glin zwatowych wynosi od 4.5m do
15.5m. W obrebie glin zwatowych nawiercono przewarstwienia (soczewki) piaskdw
fluwioglacjalnych o miazszosci do 2.0m.

Ponizej glin zwatowych zalega kompleks piaskdw pylastych i piaskdw drobnych zastoiskowych
zlodowacenia Warty, W otworze nr 7 na glebokosci 14.0 m stwierdzono gliny zwatowe
zlodowacenia Qdry, nie przewiercone do gtebakodci 15.0 m.

Na podstawie wykonanych badan teremowych, laboratoryjnych oraz genezy | stratygrafi
utworow w podiozu gruntowym projektowanego przedsiewziecia wyrézniono 4 zasadnicze
warstwy geotechniczne. Poszczegdine wyrdznione warstwy charakteryzuja grunty o zblizonych

wiasciwosciach fizycznych | mechanicznych,

Konstrukcje budowlane
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Warstwa geotechniczna I - zalegajace od powierzchni terenu grunty humusowe

i antropogeniczne (nasypy niekontrolowane). Grunty nalezy usunaé z podioza przed
przystapieniem do prac budowlanych.
Warstwa geotechniczna II - utwory zlodowacenia Battyckiego:

Ila piaski glacjalne, wyksztatcone w postaci piaskdw drobnych, w stanie $rednio
zageszczonym | zageszczonym, o stopniu zageszczenia I; 0.6,

[Ib piaski glacjaine, wyksztatcone w postaci piaskdw sSrednich i pospdtek, w stanie srednio
zageszczonym i zageszczonym, o stopniu zageszczenia Iy >0.6,

ITc gliny zwatowe, wyksztatcone w postaci piaskéw gliniastych i glin piaszczystych, w stanie
twardoplastycznym | lokalnie plastycznym, o stopniu plastycznosci w  granicach
1,=0.1-0.3.

Warstwa geotechniczna III - utwory zlodowacenia Warty:

[Ila piaski fluwioglacjalne, wyksztatcone w postaci piaskdw $rednich (lokalnie drobnych),
w stanie Srednic zageszczonym | zageszczonym, o stopniu zageszczenia Iy >0.6,

III'b gliny zwatowe, wyksztatlcone w postaci glin piaszczystych, w stanie twardoplastycznym,
o stopniu plastycznosei 1,<0.1,

[IT ¢ osady zastoiskowe, wyksztalcone w postaci piaskaw drobnych i piaskow pylastych,
w stanie srednio zaggszczonym i zageszczonym, o stopniu zageszezenia Ip >0.6.

Warstwa geotechniczna IV - spoiste utwory morenowe zlodowacenia Odry (gliny zwatowe),

wyksztalcone w postaci glin piaszczystych, w stanie potzwartym, o stopniu plastycznosci 1<0.1.

Dla glin zwatowych zlodowacenia Baityckiego | zlodowacenia Warty wspotczynnik filtracji wynosi
6.76x10° - 1.52x10° m/s, natomiast dla gruntw niespoistych wystepujacych w podiozu
wspdtczynnik filtracji okreslony na podstawie krzywych uziarnienia wynosi od 1.7 x 107 m/s
do 5.3 x 107" m/s.

Podloze nosne stanowig grunty rodzime jednorodne genetycznie i litograficznie, ich ukiad jest
rownclegly do powierzchni terenu, nie wystepujg grunty stabonosne, poziom wody gruntowej
wystepuje ponizej projektowanego poziomu posadowienia, brak jest niekorzystnych zjawisk
geologicznych.

2.2. Warunki hydrogeologiczne

Pierwszy (przypowierzchniowy) poziom wodonosny zwigzany jest z piaskami i pospdtkami
lodowcowymi (glacjainymi). Jego swobodne zwierciadto w okresie badan (II dekada sierpnia
2005 r.) ukiadato sig na rzadnej od 113.6 do 114.3m n.p.m. Miazszos¢ tej warstwy wodonosnej
jest niewielka i waha sie w od 0.2 do 2.2 m.
Przepuszczalno$C utworéw piaszczysto-zwirowych - pierwszej (przypowierzchniowej) warstwy
wodonosnej jest zréznicowana.
Wspdtczynniki przepuszezalnosci k badanych gruntéw wynosza;:

- piaski érednie 1.7 x 10 * m/sek,

- pospotki 53x 10" rﬁ/sek.

Konstrukcje budowlane
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Pierwsza warstwe wodono$na ogranicza ciggly (w podtozu gruntowym analizowanej inwestycji)
kompleks ~stabo-przepuszezalnych glin - zwatowych. Dla glin, wartoé wspotczynnika
przepuszczalnodci k, miesci sie przedziale 6.76x10® - 1.52x10°° m/s, co $wiadczy, ze warstwe
glin zwatowych mozna uzna¢ za grunt stabo-przepuszczalny - nie mozna jednak wykluczyé
istnienia w obrebie glin zwatowych laminacji | przewarstwien piaszczystych stanowiacych
uprzywilejowane drogi przeptywu wdéd gruntowych.

Drugi poziom wodonosny - nawiercony ponizej glin zwatowych zlodowacenia Warty i Odry
w obregbie piaskow drobnych i pylastych. Ustabilizowane zwierciadto wody uklada sie na
gtebokosci od 4.8 do 53 m p.p.t (od 111.8 do 114.3 m n.p.m.). Woda w tej warstwie
wystepuje pod napigciem hydrostatycznym, a jej piezometryczne zwierciadio stabilizuje sie
na wysokosci odpowiadajacej poziomowi wystepowania swobodnego zwierciadla wody

pierwszego poziomu wodonosnego.

2.3. Klimat
Srednia roczna suma opadéw wynosi okoto 500mm.
Przewazajgcy kierunek wiatru zachodni i potudniowo — zachodni. Latem wzrasta udziat wiatrow
potnocno-zachodnich, zima potudniowo-zachodnich. Przewazajq wiatry stabe w przedziale

predkosci 2 m/s.

2.4. Wnioski i zalecenia

W dokumentacji geologiczno-inzynierskiej 1 hydrogeologicznej sformutowano  wnioski

i zalecenia, ktére powinny by¢ przestrzegane w trakcie projektowania oraz posadowienia

obiektow:

- do obliczen statycznych fundamentéw nalezy przyja¢ wartoéci parametrow geotechnicznych
okreslone w w/w opracowaniu geologiczno-inzynierskim,

- w dokumentowanym podfozu wystepuja proste warunki gruntowe,

- podioze nosne stanowig grunty rodzime wystepujace w postaci morenowych glin
plastycznych podscielonych nosna warstwa piaskdw $rednio-zageszczonych, ktérych spagu
nie przewiercono,

- nasypy nie budowlane wystepujace w postaci gleby nie moga stanowi¢ bezposredniego
podtoza dla posadowienia konstrukcji budowlanych,

- ustabilizowany poziom wod gruntowych zalega ponizej projektowanego poziomu
posadowienia fundamentow,

- W istniejacych warunkach geologiczno-inzynierskich zalecane jest posadowienie hali
sortowni i wiaty na fundamentach bezposrednich w warstwie nosnych piaskow $rednio-
zageszczonych,

- ewentualne przeglebienia ponizej przyjetego poziomu posadowienia nalezy uzupetnic
materiatem nosnym — padsypka lub chudy beton,

— prace ziemne prowadzi¢ aby nie naruszy¢ naturalnej struktury gruntdw, co spowodowac

moze obnizenie ich no$nosci; wykopy chroni¢ przed zalaniem wadg | przemarzaniem,

Konstrukecje budowlane
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- biorac pod uwage, mozliwoé¢ wykorzystania warstwy glin zwatowych jako naturalne;
bariery geologicznej, dno projektowanych kwater w zachodniej czesci terenu nie powinno
znajdowac sie ponizej rzednej 112 m n.p.m.,

- dla czeéai terenu, strop glin zwatowych zalega ponizej pierwszego poziomu wodanosnego,
wykorzystanie w tej czesci analizowanego obszaru warstwy glin zwatowych jako naturalnej
bariery geologicznej dla uszczelnienia kwater wymaga¢ bedzie prowadzenia prac
odwodnieniowych | zaprojektowanie podwdinego systemu sztucznego uszczelnienia
podstawy kwatery,

- Wwystgpujace w podiozu grunty spoiste nie spetniajg wymagan stawianych naturalnym
barierom izolacyjnym z uwagi na wysoki wspdiczynnik filtracji, w zwigzku z tym nalezy
przewidywac wykonanie sztucznej bariery geologiczne;j i izolacji syntetycznej.

- W obrebie warstwy glin zwatowych stwierdzono wystepowanie przewarstwien piaszczystych,
ktére lokalnie moga by¢ nawodnione, co moze stwarza¢ koniecznodci lokalnego
uzupetniania naturalnej bariery geologicznej na skarpach i w dnie projektowanych kwater
sktadowiska,

- przypowierzchniowa warstwa podioza gruntowego w rejonie projektowanej sortowni
i drég wewnetrznych charakteryzuje sie wskaznikiem noénosci gruntu, ktory pozwala na
stwierdzenie, 7e no$nos¢ badanych nawierzchni uwaza sig jako wysoka,

- W trakcie robét ziemnych nie nalezy dopuszcza¢ do zawilgocenia | przemarzania gruntéw
spoistych w dnie wykopu pod projektowane kwatery,

- prowadzenie robot ziemnych przy udziale nadzoru geotechnicznego.

3. OPIS ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH
3.1. HALA SORTOWANIA ODPADOW — obiekt nr 2
Projektowany budynek hali sortowni odpaddw wykonany bedzie w konstrukcji stalowe.
Pedparcie stupéw na fundamencie — schemat przegubowy.
Wymiary hali w rzucie 42.40 x 28.00 m.
Do budynku przylega wiata, pod wzgledem technologicznym przeznaczona jako strefa buforowa

- sektor przyjmowania odpadéw zmieszanych,

3.1.1. Ramy gtowne hali
Konstrukcje obiektu stanowig jednonawowe ramy stalowe o rozpietodci 28,00 m
i rozstawach 8,60 m; 8,80 m; 8,70 moraz 6,80 m.
Wysokaosc technologiczna ramy od 8,70 m do 10,00 m.
Elementy ram - stupy i rygle wykonane beda z blachownic stalowych o zmiennym przekroju ze
stali ST3S i St35X. Styki montazowe rygli ze stupami oraz rygli w kalenicy — pofaczenie
sprezone, sruby klasy 10.9., szczegéty zgodnie z projektem wykonawczym.
Wszystkie Sruby sprezajace w weztach nalezy dokrecié momentem sprezajacym do wartosci
wymagane] przez projekt. :
Spawanie elementow stalowych wg technologii spawania obowiazujacej w wytwarni.

Konstrukeje budowlane



ABRYS Technika sp. z o.0. Rozbudowa i modernizacja skladowiska odpadow w Rachocinie gm. Sierpe

Elementy konstrukcji wykonane bedg w wytworni konstrukcji stalowych i montowane na
budowie wg projektu montazu,

Montaz i wykonanie potaczen doczotowych wykonaé zgodnie z wytycznymi zawartymi
w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych —
Konstrukcje stalowe” - t. III.

Szczegdty wykonania wg rysunkéw konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przy uzyciu powlok malarskich

wg odrebnego opisu.

3.1.2. Stezenia potaciowe i pionowe hali
Projektuje sie stezenia potaciowe i pionowe wykonane jako ciegnowe z pretéw @ 20 ze stali
18G2A. Regulacja naciggu przez $ruby rzymskie M20.
Stezenia montowane do stupéw ram gtéwnych przy pomocy potaczen srubowych M16 (8.8).
Szczegoty wykonania wg rysunkdw konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych przy pomocy powlok malarskich

wg odrebnego opisu.

3.1.3. Fundamenty
Ze wizgledu na statyczng prace konstrukcji przyjeto przegubowe podparcie stupdw na

fundamentach.

Pod stupy ram gtéwnych projektuje sie stopy fundamentowe zelbetowe z betonu B-25 zbrojone
stalg A-TII N. Pod stopami warstwa podbetonu B-10 grubosci 10 e¢m. Stopy fundamentowe
zelbetowe posadowione w piaskach srednich.

Posadowienie stdp fundamentowych: poziom - 2,00; - 1,50; — 1,10 m p.p.p.

Rzedng posadzki hali sortowni przyjeto na poziomie 121.00 m n.p.m., posadowienie gtéwnych
fundamentow hali zaprojektowano - 2,00 m, — 1.50 m oraz - 1.10 m p.p.p. tj. na rzednych
119.00 m n.p.m. i 119.50 m n.p.m.

W stopach fundamentowych osadzone bedg &ruby kotwigce stupy.

Szczegoty wykonania wg rys. konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.

3.1.4. Belki powalinowe
Projektuje sie belki podwalinowe wylewane na mokro z betonu B-25, zbrojone stalg A-IIIN.

Belki podwalinowe spoczywaja na cokotach stdp fundamentowych oraz na podbetonie i gruncie.
Do betonu nalezy zastosowa¢ dodatki zwigkszajace szczelnoé¢ betonu oraz  jego
wodoszczelnosé,

Szczegdty wykonania wg rysunku konstrukcyjnego w projekcie wykonaweczym.

Konstrukcje budowlane
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3.1.5. Kanaly technologiczne w hali segregacji odpadéw
Przewidziano kanaty technologiczne o konstrukcji Zelbetowej wylewanej na mokro z betonu
B-25 zbrojonego pretami ze stali A-III N. Grubo$é Scian kanatéw gs = 20cm i 30cm, grubosé
dna kanatéw gk = 15cm i 30cm. Do betonu nalezy zastosowac dodatki zwiekszajace szczelnoéc
betonu oraz jego wodoszczelnosc.
Szczegoty wykonania wg rysunkdw konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym
Konstrukgla ew. dodatkowych fundamentow pod urzgdzenia technologiczne, a takie
ewenltualne opracowania zamienne Konstrukcji kanalow technologicznych, moga zostac
wykonane dodatkowo, po wyborze Wykonawcy robdt oraz dostawcy linii technologicznej
I dostarczeniu urzgdzeri na teren budowy (patrz Uwagi).

3.1.6. Sciany zasieku przyjmowania odpaddw surowcowych w hali sortowni
Wykonanie indywidualne, $ciana w wysokosci 2,20 m — proponuje sie wykonanie z drewnianych
dyli gr. 6-8 ¢m, impregnowanych osadzonych w elementach ze stali ksztattowej, rozmieszczone

w przestach o rozpietosci do 2 m,

3.1.7. Obudowa hali sortowni odpadéw
Projektuje sig poszycie scian zewnetrznych hali z blachy trapezowej TR 35/207 wspartej na
ryglach Sciennych wykonanych z rur kwadratowych 120x120x5 (Lg 7000 mm).
Szczegbty wykonania wg rysunkow konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przy pomocy powitok malarskich

wqg odrebnego opisu.

3.1.8. Dach
Budynek hali przykryty bedzie dachem z plyt zespolonych typu Metalplest-Isotherm wspartych
na ptatwiach. Ptatwie na hali gléwnej wykonane z zetownikéw zimnogietych typu
Z 350x3,0. Ptatwie mocowane beda do rygli ram gtéwnych.
Mocowanie paneli dachowych poszycia do pfatwi przy pomocy wkretdw samowiercacych
zgodnie z wymaganiami technologii dostawcy paneli.
Do usztywnienia konstrukcji stosowane bedg stezenia pionowe oraz potaciowe.
Stezenia ciggnowe wykonane beda z pretéw stalowych regulowanych przy pomocy rurowych
nakretek napinajacych. Szczegdty wykonania wg rysunkéw konstrukcyjnych w projekcie
wykonawczym,
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przy pomocy powlok malarskich

wg odrebnego opisu.

3.2. WIATA PRZYIJMOWANIA ODPADOW ZMIESZANYCH — obiekt nr 6
Wiata pod wzgledem technologicznym przeznaczona dla przyjecia odpaddéw komunalnych
zmieszanych — sekcja przyjmowania odpaddw zmieszanych- skad tadowarka odpady te beda
przekazywane da hali sortowni na ciag zatadowczy.
Wiata zadaszona, wykonana w konstrukcji zelbetowo-stalowej.

Konstrukcje budowlane
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Obiekt wyposazony w sciang oporowa, konstrukcji zelbetowej z betonu B-25 o wymiarach
zewngtrznych 4,50 x 12,20 x 4,50 m (z mozliwoscig dalszej rozbudowy), przylega do budynku
hali sortowania odpadow.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych przy pomocy powiok malarskich

wg odrebnego opisu.

3.2.1. Fundamenty, sciana oporowa
Obiekt sktada sie z oporowej sciany zelbetowej ,U”, z ktérej wyprowadzono stupy podpierajace
z jednej strony dach wiaty, ze strony drugiej oparty na dwdch stupach bezposrednio
spoczywajacych na stopach fundamentowych o poziomie posadowienia — 1.10 m.p.p.t.
Projektuje sie $ciane oporowg, zelbetowg z betonu B-25 wodoszezelnego zbrojonego pretami
ze stali A-III N, Wysokos¢ Sciany h = 3,20 m.
éciany oporowe wykonane bedg jako mury stabilizowane przez fundamenty o szerokosci
B = 1.70 m. Posadowienie Scian muréw oporowych 1.20 m ponizej p.p.t.
Pod fundamentem Sciany wykonac warstwe z podbetonu B-10 grubesci 10 cm.
Do betonu nalezy =zastosowa¢ dodatki zwiekszajace szczelno$¢ betonu oraz jego
wodoszczelnosc.
Szczegdty wykonania wg rysunkdw konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.,

3.2.2. Sciany wiaty przyjmowania odpadéw
Wypetnienie powyzej Sciany oporowej do wysokosci dachu z blachy trapezowej TR 35/207,
poszycie Scian zewnetrznych wiaty z blachy trapezowej na ryglach éciennych wykonanych z rur
kwadratowych 120x120x5.
Szczegdty wykonania wg rysunkdw konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przy pomocy powlok malarskich
wg odrebnego opisu.

3.2.3. Dach
Stalowa konstrukcja dachu oparta jest na dwoch stupach zelbetowych z betonu B-25,
wychodzacych ze Sciany i na dwdch stupach po stronie przeciwnej - od strony wjazdu.
Elementy zelbetowe z betonu B-25 i zbrojono stalg A-III N.
Konstrukcja dachu jest stgzona przy pomocy stezenia poziomego wykonanego z pretdw @20,
oparta jest na trzech ryglach poziomych HEA 400. Dach jednospadowy o nachyleniu 5°, kryty
ptytami z blachy trapezowej, mocowanymi do platwi.
Szczegdly wykonania wg rysunkow konstrukcyjnych w projekcie wykonawczym.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych przy pomocy powtok malarskich,

3.3. WIATA SKLADOWANIA ODPADOW SUROWCOWYCH - obiekt nr 7
Obiekt przeznaczony do czasowego gromadzenia odpadéw tzw. surowcaowych,
wysegregowanych na linii sortowniczej - makulatura, tworzywa PET, tekstylia, szkto. Qdpady
sktadowane beda w wydzielonych pojem'nikach, luzem lub zbelowane.,
Sktada sie z pigciu jednakowych boksoéw, o wymiarach w rzucie 5.75 x 5,75 m.

Konstrukcje budowlane
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3.3.1. Konstrukcja wiaty
Wiata magazynowa wykonana w konstrukji Zelbetowo - stalowej,
Boksy zostaty wydzielone przez wstawienie écian zelbetowych gr. 25 cm o wysokosci 2,50 m.
Konstrukcje zelbetowe z betonu B25, zbrojenie stal A-III N.
Na scianach zewnetrznych pomiedzy konstrukcja murowg przewidziano a dachem wypetnienie
siatkg stalowg ocynkowang. Obiekt przykryty lekkim dachem z blachy trapezowe.
SzczegBly wykonania wg rysunkéw konstrukcyjnych w projekcie wykonawezym.
Zabezpieczenie  antykorozyjne elementéw  stalowych przy  uzyciu powlok  malarskich

wg odrebnego opisu.

3.3.2. Dach
Stalowa konstrukcja dachu jest wsparta na stupkach zelbetowych wychodzacych ze écian.
Konstrukcja stalowa wykonana z blachy trapezowej TR 35/207 gr. 0,63 mm, spoczywa na
stalowych ryglach z IPE 300 rozmieszczonych w osiach cian boksow i jest wsparta na stupach
kanstrukcji zelbetowej wychodzacych ze Scian zewnetrznych,

UWAGI:
1) Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage przy posadowieniu fundamentéw obiektu,
zlokalizowanych w n/w przypadkach:
a) w miejscu zlikwidowanego zbiornika odciekéw,
b) przy stwierdzeniu wystepowania gruntu nasypowego (nienoénego).
Nalezy wowczas odpowiednio:
- wyburzy¢ Sciany boczne istniejacego zbiornika odciekéw (ukosne -
z ptyt zelbetowych) do poziomu min. 119,00 m npm, wypetnié¢ piaskiem
stabilizowanym cementelﬁ i zagesci¢ do wartosci I.= 0,97
- dokona¢ wymiany gruntu i zagesci¢ do uzyskania wskaznika
I4= 0,95 oraz uzupelnic warstwa miazszoéci 30 cm (miedzy gruntem
nosnym a projektowanym poziomem posadowienia) z betonu B10,
na powierzchni o 0.5 m wiekszej od powierzchni stopy fundamentowej -
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlanych” - t.I lub skonsultowac sie
z projektantem
2) Konstrukcja dodatkowych fundamentéw pod urzadzenia technologiczne,
a takze ewentualne opracowania zamienne konstrukcji kanatow
technologicznych, moga zosta¢ wykonane dodatkowo, po wyborze
Wykonawcy robot oraz dostawcy linii technologicznej i dostarczeniu
urzadzen na teren budowy.
3) W przypadku stwierdzenia w wykopach odmiennych warunkéw gruntowych
niz przyjete do obliczen nalezy skonsultowac sie z projektantem konstrukcji.

Konstrukcje budowlane
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4. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE KONSTRUKCJI STALOWYCH PRZY POMOCY
POWLOK MALARSKICH

4.1. Przygotowanie podioza
Czyszczenie do 3-go stopnia czystosci wg PN-70/H-97050, zgodnie z norma PN-70/H-97051.

4.2. Malowanie w wytwodrni kanstrukcji stalowych
Proponuje sig nastgpujace alternatywne systemy antykorozyine:
- dwukrotne naniesienie powtoki z farby reaktywnej typu ,HAMMERITE" prod. ICI Polska;
- podwojna powtoka z zestawu MEGA Protect - SP11Zn + HAE1l — dostawcg systemu jest
Grupa VEGA S.A.

4.3. Malowanie na budowie przy montazu konstrukcji
Wykonac po dokonaniu odpylenia, odtfuszczeniu poprzez uzupetnienie wykonanej w wytworni
powfoki, w miejscach uszkodzonych i w miejscach potaczer spawanych, po uprzednim

oczyszczeniu tych miejsc.

4.4. Technologia nanoszenia powtoki
Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowac zgodnie z instrukcja producenta oraz norma
PN-79/H-97070.
Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadajq atest producenta oraz czy termin gwarancji nie zostat
przekroczony.
Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od thuszczu i kurzu.
Maksymalny odstap miedzy czyszczeniem a gruntowaniem wynosi 6 godzin.
Przygotowanie farb do malowania polega na usunieciu ewentualnege kozucha, dokladnym
wymieszaniu, rozciericzeniu do lepkosci roboczej oraz przefiltrowaniu.
Farba podktadowa, dostarczona przez wytwdrce posiada lepkos¢ odpowiednia do malowania
pedziem. De rozcienczenia farb stosowac rozcienczalniki zalecane przez producentdw farb.
Nalezy Scidle przestrzegac zalecen technologicznych nanoszenia powlok malarskich zalecanych
przez producentdw systeméw powtok malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego elementdw
stalowych.
Grubosc powtok malarskich zalezy od przyjetego systemu powiok. Powfoki malarskie powinny
zagwarantowac zabezpieczenie malowanych powierzchni zgodnie z PN-ISO-12944 — dia

kategorii korozyjnej zalecanej C3 — M.
Po wykonaniu powtoki sezonowac ja przez 7 dni.

4.5. Warunki bhp i p. poz. przy pracach malarskich
Ze wzgledu na zawartoSC tatwopalnych i toksycznych skiadnikow nalezy podczas malowania

przestrzega¢ obowigzujgce przepisy p. poz. i bhp, zwlaszcza przy pracy w pomieszczeniach

zamknietych.

Konstrukcje budowlane
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4.6. Konserwacja powtoki malarskiej
Stan powtoki nalezy kontrolowac co 12 miesigcy. Renowacje powloki malarskiej - w zaleznoéci
od stopnia zniszczenia, przeprowadzac oceniajac stopien zniszczenia powtoki malarskiej zgodnie
z w/w normg PN-71/H-97053.
Nie dopuszczac do zniszczenia trzeciego stopnia, ktére wymaga catkowitego usunigcia starej
powtoki, ponownego oczyszczenia podloza oraz naniesienia wszystkich warstw od nowa.

Konstrukcje budowlane
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AKRYLOWY IMPREGNAT DO POWIERZCHNI BETONOWYCH
BAUSEAL ENDURO jest roztworem zywicy akrylowej, kidry impregnuje nawierzchnig betonowg uszczelniajac
Ja i utwardzajac. BAUSEAL ENDURO nie degraduie sie i na state wigZe z matryca betonowa.
| ZASTOSOWANIE
BAUSEAL ENDURQ impregnuje i daje trwala, odporng na zuzycie, nie pylaca powierzchnig betonu.
NatoZony na swiezo zatarta nawierzchnie tworzy cienkq powloke chroniaca przed zbyt szybke utrats wody
niezbednej w procesie wiazania betonu, spefniajac tym samym role preparatu pielegnujacego.

SPECTAINEWEAEISY Tl
utwardza beton

zapobiega pyleniu

zapobiega karbonizacji

prosty w stosowaniu

nie zotknie

impregnuje beton

trwale uszczelnia beton

ogranicza wystepowanie mikrorys
ogranicza przenikanie chlorkéw
Zwieksza mrozoodpornosé
zwigksza odpornoé¢ na agresje chemiczng
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wykonane nawierzchnie betonowe: BAUSEAL ENDURO winien by¢ natryéniety na $wiezo utozona
posadzke betonowa natychmiast po ostatnim zatarciu mechanicznym, Przy niskiej wilgotnosci powietrza nalezy
chroni¢ posadzke przed zbyt szybkim odparowywaniem wody przykrywajac jq folig po catkowitym wyschnieciu
impregnatu BAUSEAL ENDURO. Celem osiagniecia optymalnej penetracji | réwnomiemnego roztozenia impregnat
nalezy nanosi¢ dwukrotnie, a po kazdym napyleniu wymagane jest doktadne rozprowadzenie szczotka,

Przed zastosowaniem impregnat o temperaturze pokojowej musi by¢ doktadnie wymieszany.

Dojrzate nawierzchnie betonowe: BAUSEAL ENDURO jest takie idealny do nakiadania na suche i czyste
nawierzchnie betonowe, ktdre juz osiagnely peina wytrzymatosé. Nalezy stosowaé dwukrotne napylenie
zgodnie z wjw zasadami. Dziafanie wody Iub oleju moze spowodowaé biate odbarwienia jeszcze
niewyschnigtego impregnatu.

\ a - BAUSEAL
u b - BAUTOP” Iub
¢ EXTRATOP"
¢ - plyta nosna
z hetonu
2 widknami
BAURIX®
i BAUCON®
d - system wypelnie
dylatacyjnych
BAUFLEX®
LAY 2 TESE) 167 |2
Skiad: Zywica akrylowa, ksylen;
Wydajnosé: 1 litr na 8 - 10 m? przy jednorazowym pokryciu
Temperatura stosowania: min. 5°C
Czas schniecia w temp, 20°C; na dotyk 2 - 4 h, catkowity 24 h
Efektywno$c hamowania parowania wody: 75%
Opakowania: banki 20-litrowe
Skladowanie: 6 m-cy w suchym i chiodnym pomieszczeniv w temp. >0°C,
w oryginalnym zamknietym opakowaniu
Odporno$t chemiczna: m.n. oleje, bielinka, chlodziwo, alkohol etylowy, detergenty
alkaliczne, farba drukarska.
Bezpieczeristwo: stosowac w dobrze przewietrzanym pomieszczeniu z dala od ognia.

Unika¢ wdychania oparéw oraz kontaktu ze skdra i oczami.
Do mycia narzedzi stosowaé ksylen,
Atesty: ITB, PZH
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METALICZNY, BARWNY UTWARDZACZ POSADZKOWY
Utwardzacz BAUTOP ENDURO jest metaliczng sucha posypka nawierzchniowa (DST) do monolitycznych posadzek
betonowych. Zawiera twarde kruszywa, wysokosprawne cementy i fatwo przyswajalne domieszki. Naniesiony
i zatarty na éwiezo roztoionym betonie, tworzy barwng, o teksturze marmurkowej, trwala, odporng
na $cieranie, gladka posadzke o zwiekszonej odpomosci na penetracje olejow, smardw itp.

Zakacznik 2

TOSAWANIE
Utwardzacz BAUTOP ENDURO stosowany jest na posadzki w obiektach o nasilonej eksploatacji (zakiady
produkeyjne, magazyny o duzym natezeniu ruchu), a takze w strefach zagrozenia wybuchem.

S RECTAINEWVIERS WIS

bardzo wysoka trwatosc, wynikajaca z odpornoéci na édieranie

zwigkszona odpornos¢ udarowa

nie wymaga specjainych zabiegow konserwacyjnych, fatwa do czyszczenia
szczelna i niepylaca

antyelektrostatyczna

e e © ® o (i1
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Plyta betonowa musi byc wykonana z betonu kompozytowego niskoskurczowego klasy m.in. B25 (zalecane
B30) o ilosci cementu < 350 kg/m?, stosunku w/c < 0,50, , z kruszywa o uziamieniu < 16 mm (zalecane
= 8 mm). Zaleca sig komponowanie stosu okruchowego o zawartosci frakji drobnych (< 0,125 mm) do 5%
i punkcie piaskowym w granicach 35-40%. Zalecane rodzaje cementu to CEM I lub CEM /A, (Uwaga: dodatek
papiotéw lotnych ma tendencje do zbierania sie w gémej warstwie mleczka cementowego, co moze prowadzic
do odparzen utwardzacza). Nalezy zwrdcic uwage, aby na powierzchni nie nastepowalo oddzielanie sig wody.
Poniewa: dodatek widkien stalowych BAUMIX obniza urabialnosé mieszanki, konieczne jest zastosowanie
plastyfikatorow celem uzyskania odpowiedniej konsystencji. Na zawibrowang | wyréwnang powierzchnie
betonu rozsiewany jest recznie lub mechanicznie w odpowiednie]j dawce utwardzacz posadzkowy (standardowo
5 kg/m?), wyrbwnany wstepnie listwami wygladzajacymi. Po stwardnieniu betonu do takiego stopnia,
Ze mozna bedzie wejs¢ na jego powierzchnie bez pozostawiania wyraznego Sadu, przystepujemy
do zacierania mechanicznego stosujac spalinowe zacieraczki skrzydetkowe. Do wstgpnego zatarcia nakfadany
jest dysk, a kolejne zatarcia dokonywane s3 skrzydetkami ustawianymi stopniowo pod coraz wiekszym katem.
Natychmiast po zakoriczeniu procesu zacierania (. po wypolerowaniu nawierzchni) nalezy na calq
powierzchnie natrysna¢ dokfadnie wymieszany przed uzyciem zywiczny preparat pielegnujacy i impregnujacy
BAUSEAL ENDURO. W czasie wykonywania nawierzchni nalezy unikac przeciagow.

. a - BAUSEAL*
il b - BAUTOP
: \ ¢ - piyta nosna
2 betonu
Z widknami
BAUMIX®
i BAUGON"
d = system wypelnien
dylatacyjnych
BAUFLEX'
(AN ER AN AN
Skiad: wysokosprawne cementy, kruszywa metaliczne, domieszki, pigmenty
Opakowanie: worki 30 kg
Dawkowanie: 5 kg/m?
Wytrzymatosc:
na Sciskanie 2 60 MPa
na zginanie z 10 MPa
Twardos¢ wg skali Mohsa: 7
Scieralnos¢ na tarczy Boehmego: <1mm
Przesigkliwo$¢ oleju: 0mm
Przyczepno5é nawierzchni do podkfadu betonowego: 2 2 MPa
Skiadowanie: 6 m-cy w suchym, chiodnym pomieszczeniu w oryginalnym
zamknietym opakowaniu.
Dostepne kolory: BT400-naturalny, BT401-ceglasta czerwieri, BT402-oliwkowa ziele,
BT403-platynowoszary, BT404-tytanowoszary, BT405-grafitowy
Odpornos¢ chemiczna: m. in. oleje, chtodziwo, bielinka, alkohol etylowy, detergenty alkaliczne, farba drukarska,
Bezpieczeristwo: mieszanka zawiera cement. Nalezy chronic oczy i rece.

Atesty: ITB, PZH
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WLOKNA STALOWE DO ZBROJENIA BETONU
Beton zbrojony widknami stalowymi BAUMIX /BZWS/ jest materiatem o wysokich cechach wytrzymatoSciowych,
niekruchym oraz odpornym na udary. Tych cech, niezmiemnie istotnych dia trwaloéci posadzek przemystowych,
nie posiadajg nawierzchnie betonowe zbrojone siatkami stalowymi,

Witkna stalowe BAUMIX stosuje sig do zbrojenia posadzek przemystowych, wysako obcigzonych nawierzchni
komunikacyjnych oraz wszelkich prefabrykatéw betonowych, poczawszy od form matej architektury ogrodowej
az do najcigzszych, jak segmenty obudowy tuneli, zbiorniki na oleje, szamba, kregi studni itp.

Widkna stalowe BAUMIX, 0 w pelni dopracowanej geometrii | cechach materialowych, wytwarzane
s z wysokiej jakoci ciagnigtego na zimno drutu stalowego, co zapewnia ich wysoka wytrzymaltosc i whasciwe
odksztatcenie krytyczne. Haczykowo zagiete korce sg najkorzystniejszym sposobem zakotwienia widkien
w betonie. Efektywnos¢ widkien stalowych zalezy od dozowania na m® betonu oraz od ich cech fizycznych,
jak wytrzymatos¢, odksztalcenie przy zerwaniu, $rednica, diugoéé, zakotwienie. Oryginalny sposdb
uksztattowania koficéwek widkien gwarantujacy najkorzystniejsze zakotwienie ich w betonie oraz wysoka
smuklosc kwalifikuja je do najbardziej efektywnych na éwiede.

e

CIAINEW RS E &5l
efektywna eliminacja rys i spekan
zwigkszenie parametrow wytrzymatosciowych betonu
wysoka odpornosc na zmeczenie
proste i szybkie dozowanie
redukcja grubosci phyty betonowe] przy zachowaniu wszystkich parametréw technicznych
eliminacja tradycyjnego zbrojenia siatka i probleméw zwigzanych z utrzymaniem jej na wiasciwej
wysokosci w przekroju plyty

| SPOSGEIZAGI

DOZOWANIE: Widkna stalowe BAUMIX stosuje sie w iloéciach podanych w tabeli. W nawierzchniach komunikacyjnych
i posadzkach przemystowych najczesciej stosuje sie BAUMIX 60 w ilodci 15 kg/m® mieszanki betonowej,
a widkna BAUMIX 30 w llosci 20 kg/m?. Przy dozowaniach nizszych niz 15 kg/m® (BAUMIX 60) i 20 kg/m’
(BAUMIX 30), to znaczy kiedy sumaryczna powierzchnia widkien stalowych BAUMIX w m3 betonu jest nizsza
niz 10 m?, zalecane jest stosowanie dodatkowo widkien polipropylenowych BAUCON w iloéci 600 g/m® betonu.
Takie zbrojenie hybrydowe zapewnia, przy réwnoczesnym przestrzeganiu whaéciwej receptury betonu, petng
eliminacje rys skurczowych réwniez w nawierzchniach z BZWS o niskim dozowaniu widkien stalowych, co jest
niezmiernie wazne dla nawierzchni monolitycznych wykariczanych warstwa trudnoécieralng w technice suchej
posypki.

MIESZANIE: Widkna stalowe BAUMIX moina miesza¢ w zasobniku na kruszywo i dozowaé wagowo. W przypadku
braku wolnego zasobnika witkna BAUMIX dodaje sie wprost do betoniarki wysypujac je z worka. Widkna
stalowe dodaje sie zawsze po ostatniej frakgji kruszywa, przed cementem, wodg i (super) plastyfikatorem.
W przypadku zbrojenia hybrydowego, witkna polipropylenowe BAUCON dodaje sie po widknach stalowych.

L : 1 -liﬂ*$=h

FENES ELH N i

Materiat: stal niskoweglowa wg normy PN-91/H-84028 (neq ISO 8457-2:1989)
BAUMIX 20 BAUMIX 60

Dtugosc (1): 36 mm 60 mm

Dozowanie kg/m® betonu: 15-40 10-30

Opakowanie: worki papierowe 20 kg

Atesty: ITB, PZH
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C. ZESTAWIENIA MATERIALOWE

ZESTAWIENIE STALI PROFILOWE]
ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWE)

Kanstrukeje budowlane



ZESTAWIENIE MATERIALOWE STALI PROFILOWEJ

Wykaz materiatu
Inwestor : URZAD M:'EF.(JSKI W SIERPCU — Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SI
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA 13.1KW
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
. - diugosc 53 :
NR PROFIL ga;tljar;;ek diugosé | liczba laczna cigzar Uwagi
[mm] | elem. [m] [kg/mb] I Z kg
SLUP: S-1P
1 BLACHA 14 x 854 [St3S 7759 1 7.759 93.85 728.22
2 BLACHA 14 x 864 |St3S 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 BLACHA 14 x 864 |St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 BLACHA 18 x 100 | 5t3s 150 1 0.150 14.13 2.12
5 |KATOWNIK| 130x65x10 |St3SX 200 12 2.400 14.60 35.04 2% 013
6 BLACHA 30 x 500 |St3s 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 823, 4x 060
7 BLACHA 18 x 450 |St3s 8031 1 8.031 63.58 510.65
8 BLACHA 18 x 450 | 8t3S 9277 1 9.277 63.59 589.88
9 BLACHA 18 x 218 |St3S 864 2 1.728 30.80 53.23
8:1 BLACHA 8 x 218 |St38X 3 3 1.113 13.69 15.24 2x 813, 2x 018
10 | BLACHA 18 x 450 |St3s 1314 1 1.314 63.59 83.55
11 | BLACHA 18 x 450 | St3S 1353 1 1.353 63.59 86.03
12 | BLACHA 18 x 450 |St3s 2157 1 2067 63.59 137.15 2x 813
13 | BLACHA 30 x 450 [St3s 1010 1 1.010 105.98 107.03
14 BLACHA 8 x 193 [St3SX 229 2 0.458 1242 5.55
16 BLACHA 6 x 150 [St3sSX 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 018
16.1| BLACHA 6 x 135 [Si3SX 617 1 0.617 6.36 3.92
16.2| BLACHA 6 x 135 |St38X 673 1 0.673 6.36 4.28
16.3| BLACHA 6 x 135 |St3SX 728 1 0.729 6.36 4.64
16.4| BLACHA 6 x 135 [S138X 785 1 0.785 6.36 4.99
16.5| BLACHA 6 x 135 |St3sSX 832 1 0.832 6.36 5.29
16.6| BLACHA 6 x 135 |St3sX 864 1 0.864 6.36 5.49
Dodatek na spoiny 1.8% 494
Razem: 2796.3
Wykonac x 1 2796.3




NR PROFIL gatun‘ek diugosc | liczba ci;"c%__?:c ciezar Uwagi
slail [mm] elem. [m] [kg/mb] I Z kg
StUP: S-1L
1 BLACHA 14 x B854 |St3S 7759 i 7.759 93.85 728.22
2 BLACHA 14 x 864 |St38 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 BLACHA 14 x 864 | 5t3S 1352 1 1.362 94 .95 128.38
4 BLACHA 18 x 100 | St3S 150 1 0.150 14.13 2,12
5 |KATOWNIK| 130x85x10 |St3SX 200 12 2.400 14.60 35.04 2x @13
6 BLACHA 30 x 500 |St3s 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 823, 4x 60
7 BLACHA 18 x 450 [St3S 8031 i 8.031 63.59 510.65
8 BLACHA 18 x 450 | St38 9277 1 9.277 63.59 589.88
9 BLACHA 18 x 218 | St3S 864 2 1.728 30.80 53.23
9.1 | BLACHA 8 x 218 |S135X 371 3 1.8 13.69 15.24 2x 013, 2x 016
10 | BLACHA 18 x 450 | St38 1314 1 1.314 63.59 83.55
11 BLACHA 18 x 450 | St38 1353 1 1.353 63.59 86.03
12 | BLACHA 18 x 450 |St38 2157 1 2.157 63.59 137.15 2x 813
13 | BLACHA 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03
14 | BLACHA 8 x 193 |St3sX 229 2 0.458 12.12 5,55
15 | BLACHA 6 x 150 | St3SX 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 218
16.1| BLACHA 6 x 135 [St3SX 617 1 0.617 6.36 3.92
16.2| BLACHA 6 x 135 |St3sX 673 1 0.673 6.36 4.28
16.3| BLACHA 6 x 135 | St38X 729 1 0.729 6.36 4.64
16.4| BLACHA 6 x 135 |St3SX 785 1 0.785 6.36 4,99
16.5| BLACHA 6 x 135 |St3SX 832 1 0.832 6.36 5.29
16.6 | BLACHA 6 x 135 |St3sX 864 1 0.864 6.36 5.49
Dodatek na spoiny 1.8% 49.4
Razem: 2796.3
Wykonac x 1 2796.3




NR PROFIL ga:tuarlmiek diugosc | liczba 12'[3?120 ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] [kg,’mb]J I kg
SLUP: S-6P
1 | BLACHA | 14 x B854 |St38 7759 1 7.759 93.85 728.22
2 | BLACHA | 14 x 864 |St3S 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 | BLACHA | 14 x 864 |St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3s 150 1 0.150 14.13 2.12
5 |KATOWNIK| 130x65x10 |St38X 200 12 2.400 14.60 35.04 2013
6 | BLACHA | 30 x 500 |St3S 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 823, 4x 060
7 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 9277 1 9.277 63.59 589.88
g | BLACHA | 18 x 218 |St3S 864 2 1.728 30.80 53.23
9.2 | BLACHA 8 x 218 |St3sX 371 3 1.113 13.69 15.24 2xe13.2x 018 |
10 | BLACHA | 18 x 450 [St3S 1314 1 1.314 83.59 83.55
11 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 1353 1 1.353 63.59 86.03
12 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 2157 1 2,157 63.59 137,15 2xe13
13 | BLACHA | 30 x 450 [St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03
14 | BLACHA 8 x 193 |StasX 229 2 0.458 1212 5.55
15 | BLACHA B x 150 | St3sX 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 018
16.1| BLACHA 6 x 135 |St38X 617 1 0.617 6.36 3.92
16.2| BLACHA 6 x 135 |St3sX 673 1 0.673 6.36 4.28
16.3| BLACHA 6 x 135 |St3sX 729 1 0.729 6.36 4.64
16.4| BLACHA B x 135 |St3SX 785 1 0.785 6.36 4.99
16.5| BLACHA 6 x 135 |St38X 832 1 0.832 6.36 5.28
16.6| BLACHA 6 x 135 |5t3SX 864 1 0.864 6.36 5.49
Dodatek na spoiny 1.8% 494
Razem: 2796.3
Wykonaé x 1 2796.3




NR PROFIL gasttuar;iek diugosc | liczba dt:-lcng;c ciezar Uwagi
mm] | elem. | [m] [kg/mb] | kg
StUP: S-6L
1 | BLACHA | 14 x 854 |St3s 7759 1 7.759 93.85 728.22
2 | BLACHA | 14 x 864 |St3S 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 | BLACHA | 14 x 864 |St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 BLACHA 18 x 100 | St3S 150 1 0.150 1413 2.12
5 [KATOWNIK| 130x65x10 | St3SX 200 12 2.400 14.60 35.04 2x 013
6 | BLACHA | 30 x 500 |St3S 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 023, 4x 060
7 BLACHA | 18 x 450 |St3s 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 9277 1 9.277 63.59 589.88
9 | BLACHA | 18 x 218 |St3S 864 2 1,728 30.80 53.23
9.2 | BLACHA 8 x 218 |5t38X 371 3 1.113 13.69 15.24 2x 813, 2x 818
10 | BLACHA | 18 x 450 |S13S 1314 1 1.314 63.59 83.55
11 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 1353 1 1.353 63.59 86.03
12 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 2157 1 2457 63.59 137.15 2013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 106.98 107.03
14 | BLACHA 8§ x 193 |St3sX 229 2 0.458 12.12 555
15 | BLACHA 6 x 150 |St3SX 262 2 0.524 7.07 370 d4x 018
16.1| BLACHA 6 x 135 [St3sX 617 1 0.617 6.36 3.92
16.2| BLACHA 6 x 135 |St3sX 673 1 0.673 6.36 428
16.3| BLACHA 6 x 135 |St3SX 729 1 0.729 6.36 4.64
16.4| BLACHA 6 x 135 [St3SX 785 1 0.785 6.36 4.99
16.5| BLACHA 6 x 135 |5t3SX 832 1 0.832 6.36 5.29
16.6| BLACHA 6 x 135 |Si38X 864 1 0.864 6.36 5.49
Dodatek na spoiny 1.8% 494
Razem: 2796.3
Wykonac x 1 2796.3




Wykaz materiatu

Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
. 13.2KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
NR PROFIL gas‘far;?k diugosé | liczba ci;’i?:: ciezar Uwagi
[mm] elem. [m] [kg/mb] Z kg
SLUP: S-2L
1 BLACHA 14 x 854 |St3s 7759 1 7.759 93.85 728.22
2 BLACHA 14 x 864 |St3S 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 BLACHA 14 x 864 [St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3S 150 1 0.150 14.13 212
5 [KATOWNIK| 130x65x10 |St3SX 200 6 1.200 14.60 17.52 2x 013
6 BLACHA 30 x 500 |St3s 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 823, 4x 060
7 BLACHA 18 x 450 |Si3S 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 9277 1 9.277 63.59 589.88
9 BLACHA 18 x 218 |St3S 864 2 1.728 30.80 53.23
9.1 | BLACHA 8 x 218 |St3sX 37 3 1.113 13.69 15.24 2x @13, 2x 218
10 | BLACHA 18 x 450 |St3S 1314 1 1.314 63.59 83.55
11 | BLACHA 18 x 450 |St3s 1353 1 1.363 63.59 86.03
12 | BLACHA 18 x 450 |St3S 2157 1 2.157 63.59 13715 4x 013
13 | BLACHA 30 x 450 [St38 1010 1 1.010 105.28 107.03
14 | BLACHA X 193 | S138X 229 2 0.458 12{12 5.55
15 | BLACHA x 150 | St3SX 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 018
Dodatek na spoiny 1.8% 48.6
Razem: 2749.3
Wykonatc x 1 2749.3
¢ | liczb diugosc s Uiwisd
NR PROFIL gastgl.iek dtugosc | liczba laczna ciezar wagi
[mm] | elem. [m) lkgimb] | Zkg
SLUP: S-2P
1 BLACHA 14 x 854 |St3S 7759 1 7.759 93.85 728.22
2 | BLACHA 14 x 864 [St38 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 | BLACHA 14 x 864 |St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3s 150 1 0.150 14.13 2.12
5 |KATOWNIK| 130x65x10 |St3SX 200 8 1.200 14.60 17.52 2x 013
6 | BLACHA | 30 x 500 |st3S 700 1 0.700 17.75 82.43 | 2x 23, 4x 060
7 | BLACHA | 18 x 450 |St38 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA | 18 x 450 |St38 9277 1 9.277 63.59 589.88
9 BLACHA 18 X 218 |Si38 864 2 1.728 30.80 53.23
9.1 | BLACHA 8 x 218 [St3SX . &7 3 1.113 13.69 15.24 2% 013, 2x 018
10 | BLACHA 18 x 450 [St3S 1314 1 1.314 63.59 83.55




63.59 86.03

11| BLACHA | 18 x 450 |St3S 1353 1 1.353
12 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 2157 1 2.157 63.59 137.15 4x 013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03
14 | BLACHA x 193 | 5t3sX 229 2 0.458 12.12 5.55
15 | BLACHA 6 x 150 [St3SX 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 018
Dodatek na spoiny 1.8% 486
Razem: 2749.3
Wykonac x 1 2749.3
s dlugosc - i
NR PROFIL ga;;g;?k dlugosé| liczba taczna ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] [kg/mb] | Zkg
SLUP: S-5L
1 | BLACHA 14 x B54 |St3S 7759 1 7.759 93.85 728.22
2 BLACHA 14 x 864 |St3S 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 | BLACHA | 14 x 864 |St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3S 150 1 0.150 14.13 212
5 |KATOWNIK| 130x65x10 |[St3SX 200 6 1.200 14.60 17.52 2 013
6 | BLACHA | 30 x 500 [St3S 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 823, 4x 060
7 | BLACHA | 18 450 | St3S 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA 18 x 450 |St3s 9277 1 9.277 63.59 589.88
9 | BLACHA 18 218 | 5138 864 2 1.728 30.80 53.23
9.2| BLACHA 8 x 218 |St3sX 371 3 1.113 13.69 15.24 | 2x @13, 2x 018
10 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 1314 1 1.314 63.59 83.55
11| BLACHA | 18 x 450 [St3S 1353 d 1.353 63.59 86.03
12| BLACHA | 18 x 450 |St3S 2157 1 2.157 63.59 137.15 4% 013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03
14 | BLACHA 8 x 193 |St3SX 229 2 0.458 12,12 5.55
15 | BLACHA 6 x 150 [St38X 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 018
Dodatek na spoiny 1.8% 48.6
Razem: 2749.3
Wykonac x 1 2749.3
- diugosé i :
NR PROFIL ga;:qar;iek dlugosc | liczba laczna ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] lkg/mb] | Ikg
StLUP: S-5P
1 | BLACHA 14 x 854 |St38 7759 1 7.759 93.85 728.22
2 | BLACHA 14 x 864 |St33 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 | BLACHA 14 x 864 |St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3S 150 1 0.150 14.13 2,12
5 |KATOWNIK| 130x685x10 |St3SX 200 5 1.200 14.60 17.52 2x 013
6 | BLACHA | 30 x 500 |St3S 700 1 0.700 117.75 82.43 2% 023, 4x 060
7 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 9277 1 9.277 63.59 589.88
9 | BLACHA | 18 x 218 |St3S . 864 2 1.728 30.80 53.23
9.2 | BLACHA 8 x 218 |St3SX 371 3 1.113 13.69 15.24 | 2x013,2x 018




10 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 1314 1 1314 63.58 83.55
11 BLACHA | 18 x 450 [St3S 1353 1 1.353 63.59 86.03
12 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 2157 1 2,157 63.59 137.15 dx 013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 | 107.03
14 BLACHA | 8 x 193 |St3SX 229 2 0.458 1212 5.85
15| BLACHA | 6 x 150 |St3SX | 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 018
Dodatek na spoiny 1.8% 486
Razem: 2748.3
Wykaona¢ x 1 2749.3




Wykaz materiatu
Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA 13.3KW
ODFPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
NR PROFIL ga:tuarriek diugosc | liczba clf:g:;c cigzar Uwagi
[mm] | elem. [m] [kg/mb] | Z kg
SLUP: S-3L, S-3P, S-4L
1 BLACHA 14 x 854 | St3S 7759 1 7.7569 93.85 728.22
2 BLACHA 14 x 864 |St3S 1580 1 1.580 94.95 150.03
3 BLACHA 14 x 864 |St3S 1352 1 1.352 94.95 128.38
4 BLACHA 18 x 100 |St3S 150 1 0.150 14.13 212
5 |KATOWNIK| 130x65x10 |St3SX 200 6 1.200 14.60 17.52 2x 013
6 | BLACHA | 30 x 500 |St3S 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 023, 4x 060
7 BLACHA 18 x 450 |St38 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA 18 x 450 |St3S 9277 1 9277 63.59 589.88
9 BLACHA 18 x 218 |St3s8 864 2 1.728 30.80 53.23
9.1| BLACHA 8 x 218 | St3SX 37 2 0.742 13.69 10.16 2x 813, 2% 018
10 | BLACHA 18 x 450 |St3S 1314 1 1.314 63.59 83.55
11| BLACHA 18 x 450 [St38 1353 1 1.3563 63.59 86.03
12 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 2157 1 2.157 63.59 137.15 4x 813
13 | BLACHA 30 x 450 |5t3S 1010 1 1.010 105.98 107.03
14 | BLACHA 8 x 193 |5t38X 229 2 0.458 12.42 5.55
15 | BLACHA 6 x 150 |St3SX 262 2 0.524 7.07 3.70 4x 018
?gﬁ/z:tek na spoiny 485
Razem: 2744 .1
JKnong 3 8232.4
NR PROFIL gasttuar:iek diugosé | liczba d':g:‘éaé ciezar Uwagi
mm] | elem. [m] [kg/mb] | kg
S-4P
1 BLACHA 14 x 854 |St3S 7759 1 7.758 93.85 728.22
2 BLACHA 14 x 864 |St3S 1580 1 1.580 94.95 160.03
3 | BLACHA | 14 x 864 |Si3S 1352 1 1352 94.95 128.38
4 | BLACHA 18 x 100 |St3S 150 1 0.150 14.13 2.12
5 |KATOWNIK| 130x65x10 |St3SX 200 7 1.400 14.60 20.44 2x 013
6 | BLACHA | 30 x 500 [St3S 700 1 0.700 117.75 82.43 2x 023, 4x 060
F BLACHA 18 x 450 |St3sS 8031 1 8.031 63.59 510.65
8 | BLACHA | 18 x 450 |St38 9277 1 9.277 63.59 589.88
8 | BLACHA | 18 x 218 |St3S 864 2 1.728 30.80 53.23




13.69

9

9.1| BLACHA 8 218 | St3sX 371 0.742 10.16 21 013,2x 018
10 | BLACHA | 18 450 | St3S 1314 1.314 63.59 83.55
11| BLACHA | 18 450 | St3s 1353 1.353 63.59 86.03
12 | BLACHA | 18 450 | Si3S 2157 2.157 63.59 137.15 4x 013
13| BLACHA | 30 450 | St38 1010 1.010 105.98 107.03
14 | BLACHA 8 193 [ St38X 229 0.458 1242 5.55
15 | BLACHA 6 150 | St38X 262 0.524 7.07 3.70 4x 018
?%gztek na spoiny 486
Razem: 2747 1
Wykonaé x 1 27471




Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
: 14KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECK]
el o diugosc —_ ;
NR PROFIL gic;na?;ak diugos¢ | liczba faczna ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] [kg/mb] | £ kg
SLUP: S-7
1 IPE 450 St38 8891 1 8.891 77.60 689.94 2x 018
5 |KATOWNIK| 130x65x10 |St3SX 180 6 1.080 14.60 15.77 2% a13
23 | BLACHA 20 x 330|St3s 500 1 0.500 51.81 25.91 2% 023
Dodatek na spoiny 139
. - y
SRUBY: M16x60 k1.8.8 SZTUK 6, wg PN-B5/M-82101 + 1 nakretka wg PN- | 1.8%
86/M-82144 k.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B"- ocynkowane Razem: 744 8
Wykonac x 3 2234.4
e || dtugosé o ;
NR PROFIL gast;?iek diugosc | liczba taczna cigzar Uwagi
[mm] | elem. [m] lkg/mb] | = kg
SLUP: S-7.1
IPE 450 St3s 8891 1 8.891 77.60 689.94 2x 018
5 |KATOWNIK| 130x65x10 | St3SX 180 7 1.260 14.60 18.40 2% @13
23 | BLACHA 20 x 330|5t3s 500 1 0.500 51.81 25.91 2x 623
; Dodatek na spoiny 1.8% 13.2
SRUBY: M16x60 1.8.8 SZTUK 2, wg PN-85/M-82101 + 1 nakrgtka wg PN- | o . 7475
BE/M-82144 k1.5, + 1 podkiadka wg PN-78/M.-82005; "B"- acynkowane A28 J
Wykonac x 1 747.5
gatunek | dlugosé | liczba diugoso cigzar Uwagi
NR PROFIL stali faczna
[mm] elem. [m] [kg/mb] | Z kg
StUP: S-7.2
1 IPE 450 St3as 9642 1 9.642 77.60 748.22 2% 018
5 [KATOWNIK| 130x65x10 |St3SX 180 6 1.080 14.60 15,77 2x 013
23 | BLACHA 20 x 330|St3S 500 1 0.500 51.81 25.91 2x 023
. Dodatek na spoiny 1.8% | 14.2
SRUBY: M16x60 k1.8.8 SZTUK 2, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg PN- . 41
86/M-82144 KI5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B"- ocynkowane Razem: 804.
Wykonac x 1 804.1
gatunek | diugosé | liczba diugass ciezar Uwagi
NR PROFIL stall taczna
[mm] elem. [m] [kg/mb] I z kg
SLUP: S-7.3
1 IPE 450 St38 9792 1 9.782 77.60 759.86 2x e18
5 |KATOWNIK| 130x65x10 | St38X 180 6 1.080 14.60 15.77 2x 013
23 | BLACHA 20 x 330(St3s 500 1 0.500 51.81 25.91 2x 023
Dodatek na spoiny 1.8% | 14.4
SRUBY: M16x80 kI.8.8 SZTUK 2, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg PN- R y 816.0
86/11-82144 k.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B" ocynkowane il ;
Wykonac x 1 816.0




Wykaz materiatu

Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC 15.1KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKtADOWISKA ’
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
i diugosé s .
NR PROFIL ga;rar;;ak diugosc| liczba laczna ciezar Uwagi
mm] | elem, [m] [kg/mb] | Zkg
RYGIEL: R-1L
4 | BLACHA | 18 x 100 [St3SX 150 1 0.150 14.13 212
9.3 | BLACHA 8 x 168 | St3SX 37 2 0.742 10.55 7.83 2x 813
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 026
14 | BLACHA B x 193 [St3SX 229 7 1.603 1212 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 |St38SX 262 T 1.834 7.07 12.96 4x 018 |
16 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11595 1 11.595 63.59 737.27 Bxa13
17 | BLACHA 8 x 867 |St3S 11292 1 11.292 54.45 614.82
16 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |[St3S 160 1 0.160 13.14 210
20 | BLACHA | 30 x 450 [St3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
21 | BLACHA | 10 x 200 |St3S 200 1 0.200 15.70 3.14 2x 018
: Dodatek na spoiny 1.8% 41.7
SRUBY: M24x115 k1.10.9 SZTUK 28, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg i
PN-B5/M-82144 K15, + 1 pockladka wg PN-78/M.-82005; "B"- ocynkowane | Razem: 23517
Wykonac x 1 2357.7
ol Sra diugosé - :
NR PROFIL gasttl:-:rll?k dtugosc | liczba laczna ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] [kg/mb] | Zkg
RYGIEL: R-1P
4 | BLACHA | 18 x 100 [St3SX 150 1 0.150 14,13 2.12
9.3 | BLACHA 8 x 168 |St3SX 37 1 0.371 10.55 3.91 2213
13 | BLACHA | 30 x 450 [St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 926
14 | BLACHA 8 x 193 |St3SX 229 7 1.603 1212 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 |St38X 262 7 1.834 7.07 12.96 4% 018
16 | BLACHA | 18 x 450 [Si3S8 11595 1 11.595 63.59 737.27 6xe13
17 | BLACHA 8 x B67 |St3S 11292 1 11.292 54 45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 [5t3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |[St3S 160 1 0.160 13.14 210
20 | BLACHA | 30 x 450 [5t3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
21 | BLACHA | 10 x 200 |St3S 200 2 0.400 15.70 6.28 2x @18
Dodatek na spoiny 1.8% 41.7
SRUBY: M24x115 kl.10.9 SZTUK 14, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretkawg | Razem: 2356.9
PN-B6/M-B2144 k.5, + 1 podkiadka wg PN-78/M.-82005; "B"- ocynkowane
Wykonac x 1 2356.9




NR PROFIL ga;;.lar;iek diugosc | liczba C::xcgz?éé cigzar Uwagi
[mm] elem. [m] [kg/mb] I Z kg
RYGIEL: R-6L
4 | BLACHA | 18 x 100 [St38X 150 1 0.150 1413 212
9.3 | BLACHA 8 x 168 |St3SX 37 2 0.742 10.65 7.83 2x 813
13 | BLACHA | 30 x 450 |St38 1010 1 1.010 105.98 107.03 14% 826
14 | BLACHA 8 x 193 |St3sX 229 7 1.603 12.12 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 | St3SX 262 7 1.834 7.07 12.96 4x 018
16 | BLACHA | 18 x 450 [St3S 11595 1 11.585 63.59 737.27 6x 013
17 | BLACHA 8 x 867 |St3S 11292 1 11.292 54,45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 |St3s 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |St3S 160 1 0.160 13.14 2.10
20 | BLACHA | 30 x 450 |St3s 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
21 | BLACHA | 10 x 200 |St38 200 1 0.200 15.70 3.14 2018
SRUBY: M24x115 k| 16.9 SZTUK 28, wg PN-B5/M-82101 + 1 nakretka wg Eodatek Desbiny 1l
PN-86/M-82144 k1.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B"- ocynkowane | RaZem: 23577
Wykonac x 1 2357.7
\R — ga;::ar;iek diugosé| liczba ‘Eﬁﬁé ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] lkg/mb] | kg
RYGIEL: R-6P
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3sSX 150 1 0.150 14.13 212
9.3 | BLACHA 8 x 168 |St38X 371 1 0.371 10.55 3N 2x 013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 026
14 | BLACHA 8 x 193 |StasX 229 T 1.603 1212 1943
15 | BLACHA 6 x 150 |St3SX 262 7 1.834 7.07 12.96 4x 618
16 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11595 1 11.595 63.59 737.27 6x @13
17 | BLACHA 8 x 867 |St3S 11292 1 11.292 54.45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |St3S8 160 1 0.160 13.14 210
20 | BLACHA | 30 x 450 [St3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14% 026
21| BLACHA | 10 x 200 |St3S 200 . 0.400 15.70 6.28 2% 018
SRUBY: M24x115 k1.10.9 SZTUK 14, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg enaay ot AL I
PN-B6/M-82144 k.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B'- ocynkowane | vaZem: 2356.9
Wykona¢ x 1 2356.9




Wykaz materiatu

Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
g 15.2KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECK]
atunek | diugosc | liczba sliugusc cigzar Uwagi
NR PROFIL g g faczna
[mm] | elem. [m] kg/mb] | Ekg
RYGIEL: R-2L
4 | BLACHA | 18 x 100 |St38X 150 1 0.150 14.13 212
9.3 | BLACHA 8 x 168 [St3SX 371 4 1.484 10.55 15.66 2x 013
13 | BLACHA 30 x 450 |st3s 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 626
14 | BLACHA 8 x 183 [St3SX 229 7 1.603 12.12 19.43 I
15 | BLACHA 6 x 150 [St3sX 262 7 1.834 7.07 12.96 4x 018
16 | BLACHA | 18 x 450 [St3S 11585 1 11.585 63.59 TaT2T 10x 013
17 | BLACHA 8 x 867 |St3s 11292 1 11.292 54.45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 [St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |St3S 160 1 0.160 13.14 210
20 | BLACHA 30 x 450 |St38 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
) Dodatek na spoiny 1.8% 41.8
SRUBY: M24x115 kI.10.9 SZTUK 28, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg R . 2367 4
PN-86/M-82144 k.5, + 1 podkiadka wg PN-78/M.-82005: "B"- ocynkowans azem: :
Wykonac x 1 2362.4
pos| g diugosc 5 .
NR PROFIL ga;;qiek diugosc | liczba Liczha ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] [kg/mb] | Zkg
RYGIEL: R-2P
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3SX 150 1 0.150 14.13 2012
9.3 | BLACHA 8 x 168 |St3SX 371 2 0.742 10.55 7.83 2x 013
13 | BLACHA 30 x 450 |St38 1010 7| 1.010 105.98 107.03 14x 026
14 | BLACHA 8 x 193 [Si38X 229 7 1.603 1212 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 [St3SX 262 i 1.834 7.07 12.96 4x 018
16 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 115605 1 11.585 63.59 737.27 10x 213
17 | BLACHA 8 x B67 |St3S 11292 1 11,292 54.45 614.82
18 [ BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 83 |St3S 160 1 0.160 13.14 2.10
20 | BLACHA | 30 x 450 [St3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
Dodatek na spoiny 416
. - :
SRUBY: M24x115 kl.10.9 SZTUK 14, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretkawg | 1.8%
PN-86/M-82144 k.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B"- acynkowane Razem: 2354.5
Wykonaé x 1 2354.5




i dlugosé - ;
NR PROFIL gasttl:;'lliek diugosc | liczba lczna cigzar Uwagi
[mm] | elem. [m] lkg/mb] | Ekg
RYGIEL: R-5L
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3SX 150 1 0.150 14.13 242
9.3 | BLACHA 8 x 168 [St3sX 371 4 1.484 10.55 15.66 2x 13
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14% @26
14 | BLACHA 8 x 193 | St3sX 229 7 1.603 12.12 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 |St3sSX 262 7 1.834 7.07 12.96 4x 018
16 | BLACHA 18 x 450 |513S 11595 1 11.595 63.59 737.27 10x 013
17 | BLACHA 8 x 867 |St3S 11292 1 11.292 54 .45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |St3S 160 1 0.160 13.14 2,10
20 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
SRUBY: M24x115 k.10, SZTUK /M-82101 kretk crazin ety 1.5 oh
| M24x 10, 28, wg PN-B5/M- + 1 nakr wi .
PN-B6/M-82144 k1.5, + 1 podkiadka wg gw-?sm-szoos: ig acyn?m:an% Razem: 23624
Wykonaé x 1 2362.4
g | diugoscé i ;
NR PROFIL ga;::ar:iek diugosé | liczba laczna ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] kg/mb] | Zkg
RYGIEL: R-5P
4 | BLACHA 18 x 100 |St3sX 150 1 0.150 14.13 212
9.3 | BLACHA 8 x 168 |St3sX 371 2 0.742 10.55 7.83 2% 613
13 | BLACHA | 30 x 450 |St38 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 026
14 | BLACHA 8 x 193 |St3sX 229 7 1.603 12.12 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 |St3SX 262 ¥ 1.834 7.07 12.96 4x 218
16 | BLACHA | 18 x 450 [St3S 11595 1 11686 63.59 Tor.27 10x @13
17 | BLACHA 8 x 867 |St3s 11292 1 11.292 54.45 614.82
18 | BLACHA 18 x 450 | St38 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |Si3S 160 1 0.160 13.14 2.10
20 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14% 026
Dodatek na spoiny 1.8% 416
SRUBY: M24x115 k1.10.8 SZTUK 14, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg .
PN-86/M-82144 KI5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B™- acynkowane | RaZzem: 2354.5
Wykonac x 1 2354.5




Wykaz materiatu

Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
e 15.3KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
gatunek | dtugosé | liczba dingosc ciezar Uwagi
NR PROFIL stali taczna
[mm] elem. [m] [kg/mb] ] 2 kg
RYGIEL: R-3L
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3SX 150 1 0.150 14.13 212
9.3 | BLACHA 8 x 168 |St3sX 37 4 1.484 10.55 15.66 2x 013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 226
14 | BLACHA 8 x 193 |St3sX 229 7 1.603 12.12 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 | St3SX 262 7 1.834 7.07 12.96 4x 018
16 | BLACHA | 18 x 450 [St3S 11595 1 11.595 63.59 737.27 4x @13
17 | BLACHA B x 867 |St3s 11292 1 11.292 54.45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |Si3S 160 1 0.160 13.14 2.10
20 | BLACHA | 30 x 450 |5t3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
. Dodatek na spoiny 1.8% 41.8
SRUBY: M24x115 k1.10.8 SZTUK 28, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg . 23624
PN-88/M-82144 kI.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B'- ocynkowane | Fkazem: !
Wykonac x 1 2362.4
gatunek | diugosé | liczba “riigjase ciezar Uwagi
NR PROFIL stali faczna
[mm] elem. [m] [kg/mb] l 2 kg
RYGIEL: R-3P
4 | BLACHA | 18 x 100 |St38X 150 1 0.150 14.13 2.12
9.3 | BLACHA 8 x 168 | St3SX 37 2 0.742 10.55 7.83 2813
13 | BLACHA | 30 x 450 [St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x @26
14 | BLACHA 8 x 193 |St3SX 229 7 1.603 12.12 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 | St3sX 262 7 1.834 7.07 12.98 4% 018
16 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11595 1 11.595 63.59 3127 4x 013
17 | BLACHA 8 x 867 |St3s 11292 I 11.292 54.45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 83 |St3S 160 1 0.160 13.14 2.10
20 | BLACHA | 30 x 450 |St3s 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
Dodatek na spoiny 1.8% 416
SRUBY: M24x115 kI.10.9 SZTUK 14, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg .
PN-86/M-82144 K15, + 1 podiladka wg PN-78/M.-82005; "B" ocynkowane | Razem: 2354.5
Wykonaé x 1 2354.5
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NR PROFIL gast:larlliek diugosé | liczba ﬂg‘cgz:ié ciezar Uwagi
[mm] | elem. [m] lkg/mb] | Tk
RYGIEL: R-4L
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3SX 150 1 0.150 14.13 2.2
9.3 | BLACHA 8 x 168 |St35X 371 4 1.484 10.55 15.66 2x 013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 026
14 | BLACHA 8 x 183 |5t35X 229 7 1.603 1212 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 | St38X 262 ¥ 1.834 7.07 12.96 4% 218
16 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11595 1 11.595 63.58 TaT2T 4x 013
17 | BLACHA 8 x 867 |St3S 11292 1 11.292 54.45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |St3S 160 1 0.160 13.14 2.10
20 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 710 1 0.710 105.98 75.24 14x 026
SRUBY: M24x115 K1.10.9 SZTUK 28, wg PN-B5/M-82101 + 1 nakratke wg IRCEiSA AR 1.5 AR
PN-B6/M-82144 ki.5, + 1 padkladka wg PN-T8/M.-82005; "8"- ocynkowane | RaZem: ' 2362.4
Wykonac x 1 2362.4
NR PROFIL Qasttuarll;ek diugosé | liczba ﬂg’ciiié cigzar Uwagi
mm] | elem. [m] lkg/mb] | Tkg
RYGIEL: R-4P
4 | BLACHA | 18 x 100 |St3sX 150 1 0.150 14.13 242
8.3 | BLACHA 8 x 168 | St3sX 371 2 0.742 10.55 7.83 2x 013
13 | BLACHA | 30 x 450 |St3S 1010 1 1.010 105.98 107.03 14x 026
14 | BLACHA 8 x 193 [St3sX 229 7 1.603 12.12 19.43
15 | BLACHA 6 x 150 |St3SX 262 7 1.834 7.07 12.96 4x 018
16 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11595 1 11.885 63.59 737.27 4% 013
17 | BLACHA 8 x 867 |St3S 11292 1 11.292 54.45 614.82
18 | BLACHA | 18 x 450 |St3S 11544 1 11.544 63.59 734.03
19 | BLACHA | 18 x 93 |St3S 160 1 0.160 13.14 210
20 | BLACHA | 30 x 450 [St3S8 710 1 0.710 105.98 75.24 14x @26
SRUBY: M24x115 k.10.9 SZTUK 14, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg e 18
PN-86/M-82144 kL5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B"- ocynkowane | RAZEM: 2354.5
Wykonac x 1 2354.5




L)

Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA 1 7KW
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
NR PROFIL ga;tua:;iek diugosc | liczba c:g"cgz?.zé ciezar Uwagi
[mm] | elem. (m] [kg/mb] | Skg
STEZENIA: ST-1 ~ ST-9, RD-1 ~ RD-4
1 FRET @20 18G2A 1800 39 70.200 247 173.39
2 PRET @20 18G2A 7647 4 30.588 2.47 75.55
3 PRET @20 18G2A 9467 4 37.868 247 93.53
4 PRET @20 18G2A 7885 4 31.540 247 77.90
5 PRET @20 18G2A 7768 8 62.144 247 153.50
6 PRET @320 18G2A 6261 o 25.044 2.47 61.86
7 PRET 220 18G2A 8334 < 33.336 2.47 82.34
8 PRET @20 18G2A 9960 4 39.840 2.47 98.40
9 PRET @820 18G2A 5584 S 22,336 247 55.17
- | NAKRETKA RUROWA M20 | wg PN-57/M-82268 39 - 0.64 25.42
10 RURA 133%5 R35 8130 5 40.650 15.80 642.27 i
11 RURA 133x5 R35 8330 5 41.650 15.80 658.07
12 RURA 133x5 R35 8230 10 82.300 15.80 1300.34
13 RURA 133x5 R35 6330 5 31.650 15.80 500.07
22 | BLACHA 8 x 100 |8St38X 218 64 13.952 6.28 87.62 2x @13
23 | BLACHA 8 x 156 |St38X 220 50 11.000 9.80 107.76 2% 213
24 | BLACHA 8 x 125|5135X 218 16 3.488 7.85 27.38 2x 018
SRUBY: M12x55 ki.8.8 SZTUK 212, M16%55 kl.8.8 SZTUK 32, wg PN- Dodatek na spoiny 1.8% 76.0
B5/M-82101 + 1 nakretka wg PN-86/M-82144 kI.5, + 1 podkladka wg PN- | Razem: 4296.2
78/M.-82005; "B"- ocynkowane Wylonatx 1 4296.2
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i 114 DaLa00 SIEHPE m———
ul. Piastowska 11a -
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKtADOWISKA 18KW
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
NR PROFIL ga;tl:i??k diugosé | liczba dtgicgzzié ciezar Uwagi
imm] | elem. [m] [kg/mb]|  Zkg
PLATWIE DACHOWE Pt-1 ~ PL-6
PE-1 Z 350x3 - 83206 8770 18 157.860 14.45 2281.08 8x 018
PL-2 Z 350x3 - S320G 8970 18 161.460 14.45 2333.10 Bx o018
PE-3 Z 350x3 - S320G 8870 34 301.580 14.45 4357.83 8x 018
PL-3.1 Z 350x3 S320G 8870 2 17.740 14.45 256.34 16x @18
Pe-3.2 | C 200x80x5 L S320G 1631 2 3.262 13:35 43.55
Pt-4 Z 350%3 - S320G 6970 18 125.460 14.45 1812.90 Bx 218
Pt-5 Z 350%3 - 5320G 7800 13 102.700 14.45 1484.02 8x 018
PL-5L6 | Z 350x3 - 5320G 7900 13 102,700 14.45 1484.02 8x 018
PL-6 Z 350x3 - S320G 6245 20 124.900 14.45 1804.81 Bx 018
1 BLACHA 8 x 230|8T38X 230 4 0.920 14.44 13.29 4x @18
15 | KATOWNIK | 75x75x5 |[ST3SX 686 2 1.372 5.76 7.90
16 | KATOWNIK | 75x75x5 [ST3SX 605 2 1.210 5.76 6.97
17 | KATOWNIK | 75x75x5 |ST3SX 955 2 1.810 5.76 11.00
18 | KATOWNIK | 75x75x5 |ST3SX 805 2 1.610 5.76 9.27
19 BLACHA 8 x 75 |8T3sX 140 & 0.560 4.71 2.64 2x @13
SRUBY: M16x60 kI.8.8 SZTUK 684, M12x50 k1.8.8 SZTUK 8, wg PN-85/M- | DPdatek na spoiny 0% 0.0
B2101 + 1 nakretka wg PN-86/M-82144 k1.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.- Razem: 15908.7
SRR ampre Wykonaé x 1 | 15908.7




19

Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
o 19/20KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKtADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
NR PROFIL ga;;,larlriek diugosc | liczba d':"ci?.l? ciezar Uwagi
[mm] elem. [m] [kg/mb] I Z kg
RYGLE OBUDOWY: RO-1 ~R0-55
ro-1 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 8955 3 26.865 20.33 546.17 3x @13
Ro2 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 8954 3 26.862 20.33 546.10 3x 213
RG-3 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 8798 3 26.394 20.33 536.59 2x 213
RO | RURA KWADR. 120x120x6 | St38X 9660 3 28.980 20.33 589.16 4% 013
ro5 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 8698 6 52.188 20.33 1060.98 2x 013
Ro-6 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 5732 4 22.928 20.33 466,13
RO-7 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 10135 3 30.405 20.33 618.13 4x @13
ros | RURA KWADR. 120x120%6 | St3SX 1380 2 2.760 20.33 56.11
RO | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 7154 3 21.462 20.33 436.32 3x 013
RO-10 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 3079 3 9.237 20.33 187.79 1x 013
Ro21 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 4135 1 4.135 20.33 84.06 1% 013
ro-22 | RURA KWADR. 120x120x8 | St3SX 2210 1 2.210 20.33 44.93 1x 213
ro-23 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 7585 2 15.170 20.33 308.41 4x @13
ro-24 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 7154 3 21.462 20.33 436.32 3x 213
ro-25 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 1000 1 1.000 20.33 20.33
Ro-26 | RURA KWADR. 120x120x6 | St38X 2730 2 5.460 20.33 111.00
rRo-27 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 3029 3 9.087 20.33 184.74 1x 013
ro-26 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 8698 9 78.282 20.33 1591.47 1% 013
rRO-28 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 1840 2 3.680 20.33 74.81
rO30 | RURA KWADR, 120x120x6 | St3SX 8798 6 52.788 20.33 1073.18 2x 013
rRo-31 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 8954 6 53.724 20.33 1092.21 Ix 013
Ro-32 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 5732 2 11.464 20.33 233.06
rRo-41 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 5728 2z 11.456 20.33 232.90 4x @13
ro-4z | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 5547 15 83.205 20.33 1691.56 3xe13
ro-43 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3S5X 8430 1 8.430 20.33 171.38 1x 813
RO-44 | RURA KWADR. 120x120%6 | St3SX 8299 3 24,897 20.33 506.16 1x 213
RO-45 | RURA KWADR. 120%120x8 | St38X 5220 1 5.220 20.33 106.12 2x 013
ro-1s | RURA KWADR. 120x120x6 | S13SX 8099 5 40.495 20.33 823.26 Ix 013
ro-47 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 1630 1 1.630 20.33 33.14 1x 813
RO-48 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 4790 1 4.790 20.33 97.38
Ro4g | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 9850 7| 9.950 20.33 202.28
Ro-50 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 2730 2 5.460 20.33 111.00
rRo-51 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 1000 1 1.000 20.33 20.33
ro-52 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 6799 6 40.794 20.33 829.34 3x 613
RO-53 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 8000 2 16.000 20.33 325.28
ro-s4 | RURA KWADR., 120x120x6 | St3SX 7028 6 42.168 20.33 857.28 4x 213
Ro-55 | RURA KWADR. 120x120x6 | St3SX 9758 2 19.516 20.33 396.76
. Dodatek na spoiny 1.8% 300.6
PN-BEM 52144 K15, + 1 podkiadca wg PNLTBIVL- 52008, B symns | Razem: 170028
Wykonac x 1 17002.8




Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
. 22KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKtADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
gz [ 4 diugosé i .
NR PROFIL gas:;l'[liek diugosc | liczba taczna cigzar Uwagi
mm] |elem.| [m] [kg/mb] | Tkg
R-7, R-8, R-8*
- HEB 500 St3s 12200 2 24.400 187.62 4577.93 12% 023
- | HEA 400 |S8S | 20100 | 2 | 40200 | 12481 | 5017.38 | O*oR
- | HEA 400 |St38 | 20100 | 1 | 20100 | 124.81 | 250868 | PR
10 KLIN 6-30 x 260 | St35X 300 6 1.800 36.74 66.13 4x023
14 | BLACHA 8 x 193|St38X 229 15 3.435 1212 4163
15 | BLACHA 6 x 150(St3sSX 262 18 3.930 7.07 2777 4x 018
SRUBY: M20x100 kI.8.8 SZTUK 24, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretka wg | D0datek na spoiny 0.1% 12.2
PN-86/M-82144 k1.5, + 1 podkladka wg PN-78/M.-82005; "B"- Razem: 12251.7
acynkawane; KOTWY: HIT-HY150HAS M16 SZTUK 8 Wykona:‘: = 1 12251.7
Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Piastowska 11a  09-200 SIERPC
N 33KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKEADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
ei 1 diugosé D .
NR PROFIL gast::;?iek diugosé | liczba faczna ciezar Uwagi
mm] [elem.| [m] [kg/mb] |  Zkg
ST-10
PRET @16 18G2A 1800 4 7.200 2.47 17.78 dx 018
3 PRET 216 18G2A 5644 4 22.578 247 55.76
- | NAKRETKA RUROWA M16 | wg PN-57/M-82268 4 - 0.47 1.88
22 | BLACHA | 8 x 90 |St38X 218 8 1.744 5.65 9.86 2x 013
SRUBY: M12x55 k1.8.8 SZTUK 16, wg PN-85/M-82101 + 1 nakretkawg | D0datek na spoiny 0.2% 02
PN-B6/M-82144 ki.5, + 1 podkiadka wg PN-78/M.-82005; "B"- Razem: 85.5
e L Wykonac x ) 85.5
Inwestor : URZAD MIEJSKI W SIERPCU Rysunek :
ul. Plastowska 11a  09-200 SIERPC
: 38KW
Obiekt : ROZBUDOWA | MODERNIZACJA SKLADOWISKA
ODPADOW W RACHOCINIE POWIAT SIERPECKI
- diugosé - :
NR PROFIL gast;ﬂiek diugosé | liczba faczna ciezar Uwagi
[mm] |elem.| [m] [kg/mb] | Tkg
IPE300
1 IPE 300 St3s 6300 6 37.800 42.23 1596.29 4x 018
14 | BLACHA 8 x 193|5t35X 229 24 5.496 12.12 66.61
15 | BLACHA 6 x 150 |St3sX 262 24 6.288 7.07 44.42 4% @18
Dodatek na spoiny 0.2% 34
KOTWY: HIT-HY150HAS M16 SZTUK 24 Razem: 1710.7
Wykonac x 1] 17107




ZESTAWIENIE MATERIALOWE STALI ZBROJENIOWEJ

RYS,02k W
ZESTAWIENIE STALI
NR | RODZA  [Dtucodt| ucze | — .—DRUGOSC LACZNA [m] |
‘ POZ, PRETA | STAU [em] | szuk |——A0 _ A-lN l UMAGI
98 | 812 | .
{ 1 212 A-lIN | 210 8 | 168 | !
2 |12 A-0N] 130 12 | 156 | |
POZII| 3 | 812 a-IIN[ 420 3 \ 126 | |
[ 4 [e2a-IN] 418 3 | 1248 | J
| 5 28 A-0 | 280 6 15.6 [ |
DLUGOSE RAZEM [m] 15.6 8748 | |
WASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.395 | 0.888 | |
MASA [ka] 6.16 | 51.04 |
MASA OGOLEM [kg] §7.2 |
[ WYKONAC: x 9 514.8 4
ZESTAWIENIE STALI
7 3
FOZ MR (RODIML LLUGQSC: Liczea . AD—LQUGO& — ;[\TJ]HN UWAGI
. PRETA STAU + [em] | SZTUK :
! 98 p12
1 p12A-IN 180 . & 3
2 #12A-IN %0 . 9 8.1
POZ12. 3 P2 A-lIN 340 3 , 10.2
4 p12 A-IIN 338 3 | 10.08
5 88 A-0 . 260 + 104 !
DLUGOSC RAZEM [m] 104 | 3138
" MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0385 0.888
MASA [kg] AN T T
MASA OGOLEM [kg] 373
WIKONAC: « B i 2238
ZESTAWIENIE STAL|
Pz MR ORODIV  DLUGOSE Lozm o DLUOOSC LACTMA Il .
PRETA  STAU [em]  SzTUK - - sin
S0 e2a-in 210 © g0 2
I (O T I F 204
POZ13 T3 T elna-UN 530 & g
4 P12 A-NN 518 4 20,54
5 98 A-0 280 8 20.8 -
DLUGOSC RAZEM [m] 20.8 82.84
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.395 0.88A
MASA [kq] .22 73.56
MASA OGOLEM [kq) 81.78
WIKONAC: x 3 245.34




RYS.03KW

ZESTAWI STAL]
I
" poz | MR | RO0ZA |Drusast| Lczes &”Gﬂsc SRR mm ummj
PRETA | STAU [em] | STVK —2 =
1 [eI0A-IN] 730 62 4526
2 [ 910 A-IN| 540 3 24
= 3 110 AN | 300 ] 24
g 4 [0 A-lIN] 350 B 28
= 5 210 A-lIIN | 170 B 13.6
535 6 98 A-0 [ 286 88 | 251.68 lr
T 88 A-0 | 206 34 | 7004 _ ;
[ 8 [ e8a0d | 246 0 [ 4892 [ [T 7T 1
|9 [ A0 | 2 I E N
DLUGOSC RAZEM [m] 1017 | 550.6
MASA JEDNOSTKOWA [hg/m] Tl 03gs | 0.617
MASA [kg) _ 158.67 | 339.72
MASA OGGLEM [kg) 498.39
WikONAL: « 1 498.39
ZESTAWIENIE STALJ
poz | MR | Romzas [oeucosé| uczea [t”msi_ﬁzm [m] - ‘
" | PRETA STALl | [em] | SZTUK 10 l
POZ.14| IN [ 910 A-lN| 700 2] 7
DLUGOSE RAZEM [m] 7 r
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.617 j
MASA [ke] +4.42 | |
MASA OGCLEN [ka] 44.42
[ WYKONAG: x 1 | 44,42 J (
ZESTAWIENIE STAL|
oz | MR | Roozu [orucost| ueze | ﬁnﬂucosc S mw -
| PRETA | STAU [em) | ST — s
I 1 [ #10 AIN| 730 74 | 502
| 2 |10 ACiN| 437 B 34.36
I3 [e0aliN| 245 B T 1T
T4 [momw| BT8O il
F | 5 |e10AmN| 550 2 n
o0 5 [moa-mn| 10 | B 135
g | 5 98 A-0 | 286 107 | 306.02
| 9 98 A-0 | 206 20 | 412
'8 98 A-0 | 246 16 | 3036
[ o A0 | 7 125 | 3375
DLUGOSC RAZEM [m] _ | 420.33 628.56 ;
MASA JEDNOSTKOWA [ka/m] i 0.395 0.617 :
S MRA D] .| 6803| iﬂ?ii?l o
| MASA OGOLEM [kg] 553.85
WYKOMAL: x 1 553.85 B




RYS.04KW

ZESTAWIENIE STALJ

poz | MR | Ropzu  orusose| uczas ﬁ%’msc T‘cz"" LI -
" | PRETA | STAUI [em] | szUK o o0
1| 10 AN | 604 3 R
2 |e0 AN % [ B | ) | 4192
3| e0ANT 3T 0| | 374
= 4 [ 910 AN | 434 6 | 2804
= 5 PUOA-IN] 186 | 10 | | 1196
S § P8AD | 286 | 44 [ 12584 | |
. 7 MAO | 18 | 2 J»w]| |
B | #AD | 246 | 0 | 245 !
9 BAD | 2 o187 i
0 | s8A0 | 206 | 29 [sem | | .
DLUGOSC RAZEM [m] [ BVE7 | 35448
_MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] B .
WASA [kg] _— — UL W 1.
MASA OGOLEM [kg] 3812 o
CwrkoNads 1 T | a2
ZESTAWIENIE STALJ
] i ki
002 | W [Roozw  |orucosc] uezes |—— DUUGESE ez o i
PRETA | STALI fem] | STIUK |-~ —
1| P10 A-IN| 604 | 48 i | 289.92
2 | 010 AN | 524 o | 2096
3 [moa-in| 34 | 10 | 374
= 4| 910 A-IIN | 434 6 | 04
T 5 [P0 A-lN| 180 18 i34
% 5 o8 A-0 | 286 45 | 1287 |
2 7 [ eBA0 | 186 | 12 | 2237
a 98 A-0 | 246 10 248 |
9 | saA0 | 27 70| 188
0 [ e8A-0 | 2068 | 2% | 4944
DLUGOSC RAZEM [m] | 243.98 408.72
MASA JEDNOSTKOWA [ka/m] 0.395 0.517
MASA [ka] 96.36 250.95
MASA DGOLEM [ke] 347.31
WYKONAC: x 1 | H1.31
RYS.O5xk W
ZESTAWIENIE STALJ
ez | W Rooz ousase| Lezes - o g [ —
PRETA SAU - fem] | SZTUK —— TR e |
1812 A-lINT 136 2 | | 2097 |
POZ1S| 2 912 A-IN 239 6 14
13 T ema0 | 128 1 14,08 ] ~
1212 AN 853 8 5224
POZ3.10| 2 012 A-IN| 129 4 o 5.16
| 3 #6840 | 128 | 33 ! 4224 o
DLUGOSC RAZEM [m] ' a3 | T 0166
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] | 0395 0.888
_MaSA [k _ I T
MASA OGOLEM [kg] . 112,52
WYKONAG: & 2 4 225.04




RYS.06kW
ZESTAWIENIE STAL|
_DLUGOSC LACZNA [m]

NR

Wi r: T
POZ oo RgTDA“J‘J DL[UGOISC. 'E;’ETZUB: AN UWAG]
e SN 1 B 1.
! 212 A-IIN 185 112 184.8
2 @12 A-IN 484 8O0 LA
POZ16 3 0 A-NIN 92 - 108  100.28 .
4 212 A-lIN 299 188 562.12
5 P12 AN 484 20 968
CLUGOSC RAZEM [m] o 10028 1230.92
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0617 0888
MASA [kg] 61.87 1093.06
MASA OGCLEM [kq] 1154.93
WIKONAC: x 1 1154.93
RYS.O7ZKW
o | MR RODZAI |DLUGOSC | LICZBA |- - T Eﬁq-fﬁ’imm
PRETA STAL | [em] | SZTUK i o8 ol " il
1| e8A-IN | 44 |20 | T 5328
S 2 | #12A-IN| 377 | 164 ' ' CB182A
“ 5 |@12A-0N| 80 | 21 _ " 168
= 8 | 98 A-UN| 45 | 105 G
i @10 A—II!N 120 120 : o1
1| 8 A-IIN | 444 80 355.2
- 2| M2 AN 37T | 124 ' ' 46748
= 3 |e2za-iN| 120 | 18 BELE I
N 4 8A-0 | 128 | M4 | 3072 .
& 3 | 912 A=lIN lg 16 ~ . 12.64
6 28 A-IIN 45 80 36
OLUGOSC RAZEM [m] | 3072 87135 144 11344
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.3%5 | 0395 0617 08%
MASA [kg] 23| 383EY 8BS 100735
MASA OGCLEM [kg] 1481.97
WKONAE: x 1 1481.97 o
ooz | MR | RoDzAs | DLuBOSC] Lczan Dwio_scf LA 'E’_"JIN
PRETA STAU | [em] | SZTUK 2 12
1 [ ;12 A-IN] 177 8 14.16
POZ3MY 2 9 A0 | 128 12 [ 1536
3 |12 A-IN] &0 6 48
DLUGOSC RAZEM [m] 15.38 18.98
MASA JEDNOSTKOWA [ka/m] 0.385 0.888
MASA [kg) 6.07 16.84
MASA OGOLEM [kq) 22.91
WYKONAC: x 2 45.82




RYS.08KkW

RYS.09k W

ESTAWIENIE STALI
o M RODZAJ | DeUGOSE| LicZBA “L”GO(;CA_”[EIEZ"A [m] i
PRETA STAL | [em] | SZTuk = T
g 1 812 A-lIN | 524 119 623,56
o 2 BB A=lIN ' 75 70 52.5
5 3 #1Z AN, 270 59 159.3
= 4 12 A=lIN © 134 184 248.56
4 g 212 A-lIN | 355 28 99,4
g § o8 A-lIN | 532 156 | 829.32
DEUGOSC RAZEN [m] 882.42 | 1128.82
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.395 | 0.888
WASE [kg] 348.58 | 100239 |
MASA 0GCEEM [kg) 1350.95
WYKONAG: x 1 1350.95
ooz | NR | RODZAL  [peucost| uiczes PLUGOSC LACZWA [m] i |
PRETA | STALl [em] | szTuk % T 0 =5 }
1 8 AN | 427 42 | 179.34 "
2 #8 A-lIN | 234 38 BB.32
3 £12 A-IIN 458 M4 1585.72
+ [ @10 AN | 112 50 57.2
5 [#12A-IN| 335 32 107.2 i
E | #2 A-IN] 100 22 [ 2 i
o 7 #12 A-lIN | 290 38 | 110.2 :
= 8 #8 A-IIN | 100 22 2 '
E ] 212 A-lIN | 78R 15 118.2 f
S 10 [ #10 A-IIN| 252 86 216.72 |
g 11 | #8 AN | 150 | 12 18 '
= 12 ¥8 A-IIN | 497 48 | 238.56 :
E 13| 98 AN | 360 | 22 | 782 !
14 #12 A=IlIN 738 34 250.92 !
g 15 [ #MAIN| 75 | 47 | BB
168 #8 A-lIN 75 66 48.5
17 | #12 A-lIN| 663 7 16,41
18 | #8 A-lIN | 265 16 42.4
19 [ 910 A-IIN | 180 10 16
20 P12 A-lIN 223 10 22.3
21 | #8 A-lIN | 100 38 38
22 | 812 A-lIN| 294 7 20.58
DEUGOSE RAZEM [m] 791.17 | 299.92 | B53.53 i
MASA JEDNOSTKOWA [ka/m] 0395 | 0.617 | 0.688 ;
MASA [kg] 312.51 | 185.05 | 757.93 | |
MASA OGOLEM [kg] 125549
WYKONAG: x 1 1255.49




RYS./10KW

DLUGOSE LACZNA [m]

NR RODZAJ |DEUGOSE| LICZBA
PCZ. A-llIN UWAGI
PRETA STALI [em] | SZTUK 28 510 12
1 [ e12 A-IN| 480 48 230.4
2 [e12a-IN| 112 86 96.32
3 [e12 A-IN| 264 25 66
0 4 98 A-lIN | 620 H# | 2728 ,
= 5 [ 912 A-IN| 355 10 355 i
g 8 ?12 A-lIN | 875 48 402.5 |
g 7 [ @12 A-IN| 775 22 170.5 ;
= 8 8 A-IIN | 700 74 518 ;
2 9 98 A-lIN | 330 10 19 :
8 10 ] s8 A-IIN | 83 146 | 121.18 ;
T1_[ 12 A-IN| 351 | 56 196,55 |
g 12| #10 ASIN] 301 | 77 23177 '
13 [ 012 A-IIN| 385 56 2212
14 | 912 A-lIN| 281 34 9554 |
15 | 12 A-IINT 100 38 38 !
16 [ 910 A-IINT 200 12 2
17 | 98AIN]| 75 | 28 | i |
DLUGOSE RAZEM [m] 571.98 | 255.77 | 1552.52 |
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0395 | 0.817 | 0.888 |
NASA [kq] 383.93 [ 157.81 [1378.54
MASA OGOLEM [ka] 1920.38
WYKONAC: x 1 1920.38 |
RYS.34KkKW
‘ ooy MR RODZAI DLUGOSE LCZBA DL”GOSCA_%ZNA iml, | —_—
‘. " PRETA STALL  [em]  SZTUK o0 T 91z ]
‘ 1 12 A-lIN 650 38 | 234 |
2 812 A-lIN 144 92 | 13048 |
| ROL42. 3 012 AN 283 23 " 66.47 |
._ 4 810 A-IIN 88 46 40.48 J
| DLUGOSC RAZEM [m] 4048 43295
- MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] . 0617 . 0888 .
. MASA [ka] 2498 | 384.46 |
l MASA OGOLEM [kg] ' 409.44
WYKONAC: x 5 2047.2 s
RYS.35kKW
ooz | MR RODZAJ DLUGOSC LICZBA DLUCOSCAI“{EEZNA L —
" | PRETA STAL  [em]  SZTUK = T j
L1 #12 A-IN 853 18 117.54 |
. 212 A-lIN 144 52 . 7488 !
PRLAY. =551 Aol 289 37 | 106.93 1
| 4 P10 A-IN 88 60 528 | i
DLUGOSC RAZEM [m] 528 1 289,35 |
MASA JEDNOSTKOWA [ka/m] 0.517 | 0.888 |
MASA [ka] 3258 | 265.82 .=
MASA OGOLEM [kq] 298.4 |
WKONAC: x 6 17904 |




ZESTAWIENIE STALl — 7BR. DODATKOWE OSIE "1”

F ” 6”

I
ez | MR RODZAJ | DLUGOSE| LiCZBA chogifﬁﬁm [m] -
J _PREl'A STALL | [em] | SZTUK o0 [ oz
; b | 12 A-lIN | 144 14 W46
o o] | s | o
- DLUGOSC RAZEM [m] | 704 | 2006
| MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.617 | 0.888
_ MASA [ke] 434 | 178
_ MASA OGOLEM [ka] 22.24
| WYKONAC: x 2 44
RYS.36KW
sz | MR [RODA Dweest uczes JUCOSE LicTie mm -
| PRETA | STAL [em]  SZTUK 2 T i
1 1 m2 AN 307 62 190.34 \
2 |12 AN 562 32 179,84 i
I | W@AD 5 5 785 : |
PRLA3 4 | 12 A-lIN - 150 [ 12 |
5 | #8A-0 [ 12 11.52
6 | 912 A=IIN 200 8 16
POZAS| 5 | #8 A0 [ 5 48
POZAS] 5 | #8 A0 96 a 7.88 !
DLUGDSC RAZEM [m] 52.5 398,18 \
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0,365 0.888 |
~ MaSA [ke] 20.74 353,58 |
MASA OGELEM [kg] 37432 i
WKONAS 2 6 T T Toaser I
POZA3| 6 | 412 A-lin 120 182 204
DLUGOSE RAZEM [m] 2304
NASA JEDNOSTKOWA [kg/m] | 0888
MASA [kg] C 2046 |
MASA OGOEEM [kg] 204.6
RYS.37KkKW
pz | ME | RODIA  |DLUGOSC| Lczea | &“GOSC s [TIJHN _—
" | PRETA | STAUI [em] | szk — Th e
1 [ M2 AN 307 62 | 19034 -
POZ44| 2 |12 A-IN| 560 | 37 | 782
TN 5 N -
DLUGOSC RAZEM [m] | :5 T3EgET
ASA JEDNOSTKOWA [kg/m] | bdss 088
MASA [k r 11.26 32815
MASA OGOLEM [kq] ; 330.41
WYKONAG: « 5 ! 1697.05




ABRYS Technika sp. = 0.0.

Rozbudowa i medernizacja skladowiska odpadiw w Rachocinie gm. Sierpe

D. CZESC RYSUNKOWA

HALA SORTOWNI ODPADOW, WIATA PRZYJECIA ODPADOW

1) RYS.01-KW  SKALA 1:100
) RYS.02-KW  SKALA 1:20
) RYS.03-KW  SKALA 1:20
4) RYS.04- KW  SKALA 1:20
5) RYS.05- KW  SKALA 1:20
6) RYS.06- KW SKALA 1:20
7) RYS.07- KW  SKALA 1:20
8) RYS.08- KW  SKALA 1:20
9) RYS.09- KW  SKALA 1:20
10) RYS.10- KW  SKALA 1:20
11) RYS.11-KW  SKALA 1:100
12) RYS.12- KW  SKALA 1:100
13) RYS.13.1- KW SKALA 1:10
14) RYS.13.2- KW SKALA 1:10
15) RYS.13.3- KW SKALA 1:10
16) RYS.14- KW  SKALA 1:10
17) RYS.15.1- KW SKALA 1:10
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18) RYS.15.2- KW SKALA 1:10
19) RYS.15.3- KW SKALA 1:10
RYS.16- KW
20) RYS.17- KW  SKALA 1:20
21) RYS.18- KW  SKALA 1:10
22) RYS.19- KW  SKALA 1:100
23) RYS.20- KW  SKALA 1:10
24) RYS.21- KW SKALA 1:10
25) RYS-22- KW  SKALA 1:10

RYS.23-KW DO RYS.30-KW

RZUT FUNDAMENTOW
STOPY FUNDAMENTOWE - POZ.1.1, POZ.1.2, POZ.1.3
UKEAD ZBROJENIA BELKA PODWALINOWA - POZ.1.4(PD/PN)
UKEAD ZBROJENIA BELKA PODWALINOWA - POZ.1.4(W/Z)
UKEAD ZBROJENIA STOPA POZ.1.5, StUP POZ.3.10
UKLAD ZBROJENIA tAWA FUNDAMENTOWA - POZ.1.6
UKEAD ZBROJENIA SCIANY - POZ.3.12, SEUPA — POZ.3.11
UKEAD ZBROJENIA KANAEU TECHNOLOGICZNEGO NR1
UKEAD ZBROJENIA KANALU TECHNOLOGICZNEGO NR2
UKEAD ZBROJENIA KANAEU TECHNOLOGICZNEGO NR3
SCHEMAT MONTAZOWY
SCHEMAT MONTAZOWY KONSTRUKCII DACHU
SEUPY W OSIACH 116
SEUPY W OSIACH 215
SEUPY W OSIACH 314
SEUPY SCIANY SZCZYTOWE]
RYGIEL DACHOWY OSIE 1,6
RYGIEL DACHOWY OSIE 2,5
RYGIEL DACHOWY OSIE 3,4

RYSUNEK NIE WYSTEPUJE
STEZENIA
ZESTAWIENIE PLATWI
ROZWINIECIE KONSTRUKCII OBUDOWY
ZESTAWIENIE RYGLI KONSTRUKCII OBUDOWY
SZCZEGOL ZAMOCOWANIA RYGLI OBUDOWY
RYGLE WIATY PRZYJECIA ODPADOW

RYSUNKI NIE WYSTEPUJA

WIATA MAGAZYNOWA - SKLADOWANIA ODPADOW

26) RYS.31- KW  SKALA 1:100
27) RYS.32- KW SKALA 1:100
28) RYS.33- KW  SKALA 1:100
29) RYS.34- KW  SKALA 1:20
30) RYS.35- KW SKALA 1:20
31) RYS.36- KW  SKALA 1:20
32) RYS.37- KW  SKALA 1:20
33) RYS.38- KW  SKALA 1:10

WIATA MAGAZYNOWA - RZUT FUNDAMENTOW

WIATA MAGAZYNOWA - RZUT PRZYZIEMIA

WIATA MAGAZYNOWA - SCHEMAT KONSTRUKCII DACHU

WIATA MAGAZYNOWA - UKEAD ZBROJENIA LAWA FUNDAMENTOWA - POZ.4.2
WIATA MAGAZYNOWA - UKEAD ZBROJENIA EAWA FUNDAMENTOWA - POZ.4.1
WIATA MAGAZYNOWA - UKEAD ZBROJENIA SCIANA — POZ.4.3, SLUPY - POZ.4.5-6
WIATA MAGAZYNOWA - UKEAD ZBROJENIA SCIANA — POZ.4.4

WIATA MAGAZYNOWA - RYGIEL DACHOWY

Konstrukeje budowlane



