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1. OSWIADCZENIE PROJEKTANTA | SPRAWDZAJ ACEGO:

Zagorow, 27.04.2017 r.

OSWIADCZENIE
Zgodnie z art. 20 ust. 4 ustawy Prawo Budowlane, niniejszym os$wiadczamy, ze projekt wykonawczy pn.:

PRZEBUDOWA STADIONU MIEJSKIEGO W SIERPCU PRZY UL. PIASTOWSKIEJ
(nazwa inwestycji)
WQO25/1/3034 WRAZ Z FUNDAMENTEM
(zakres opracowania)
SIERPC
(lokalizacja)

zostat wykonany zgodnie z umowa, zasadami wiedzy technicznej, obowigzujgcymi przepisami techniczno-
budowlanymi oraz normami przyjetymi do stosowania przez Zamawiajgcego i ze jest kompletny z punktu
widzenia celu, ktéremu ma stuzyé.

Projektant Sprawdzajgcy
mgr inz. Andrzej Dgbhek mgr inz. Wojciech Lewandowski
Uprawnienia Budowlane do projektowania i kierowania Uprawnienia Budowlane do projektowania bez
robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci ograniczen w specjalnosci
konstrukcyjno - budowlanej konstrukcyjno - budowlanej
nr LBS/0044/PWOK/10 nr 4183/Gd/89
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2. KOPIA UPRAWNIEN | PRZYNALEZNOSCI DO 1ZBY SAMORZADU ZAWODOWEGO:

LUBUSKA OKREGOWA IZBA Gorzéw Wikp. 16-05-2010r.
INZYNIEROW BUDOWNICTWA e
w Gorzowie Wikp. Szezegdlowy zakres uprawnici
Okrggowa Komisja Kwalifikacyjna do proji ia i ia robotami i bez
sygn. akt. LBS/OKK/0054/0022/10 w ialnodci i dowlanej
DECYZJA 1. Namooy art. 12 ust.1 pkt 115 . art.13 ust. 4 ustawy - Prawo budowlane, w zakres
obj¢tym wysej wymienion: Scig, niniejsze ia stanowig
Na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 2 dnia 15 grudnia 2000r. o samorzqdach podstawg do:
zawodowych architekidw, inzynierow budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5 Dp i projektow archi i yehi
poz. 42 zm.) iart. 12 ust. 3, art. 13 ust.1 pkt 12, art. 14, ust.1, pkt 2 ustawy = dnia 07 sprawowania nadzoru autorskicgo;
fipea 1994r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2006r. Nr- 156 poz. 1118 = pién.zm.) 2) kierowania budow lub innymi robotami budowlanymi:
oraz § 11 ust.1 pkt | rozporzgdzenia Ministra Transportu i Budownictwa = dnia 28 kwietnia 3 wytwarzaniem yiny oraz
2006r. w sprawie i funkeji technicznych w b ictwie (Dz. U. Nr 83 poz. 578 "ad/url kontrolg techni tych 0
nadzoru i
Okregowa Komisja Kwalifikacyjna b)sprawnwanla Kontroli technicznej utrzymania obiekt6w budowlanych;
nadaje
Panu  Andrzejowi DABKOWI 2. Namocy § 16 ust. 1 pkt 2., § 17 ust. 1 pkt 1 i 2 rozporzqd=enia Ministra Transportu i
magistrowi in2ynierowi - budownictwo Budownictwa =z dnia 28 kwiemia 2006 r. w sprawie samodzielnych finkeji
urodzonemu 25 wrzesnia 1978r. w Koninic i w ictwie , i w Sci konstrukeyjno-
i do p i robotami i bez i
UPRAWNIENIA BUDOWLANE iaja do proj ia obicktu g0 lub ki robotami
numer ewidencyjny LBS/0044/PWOK/10 i i z obiektem ym wzakresie:
) ia projektu W odniesieniu  do
do projektowania i kierowania robotami budowlanymi bez ograniczei konstrukeji obicktu lub
w specjalnosci konstrukeyjno-b j 2) robotami i w iu do konstrukeji obiektu i w
odniesieniu do drclmeklury obltklll
UZASADNIENIE 3) Na mocy § 15 Rozporzq i do proj ia w danej
iaja do adzania projektu ia dzialki lub
W zwigzku z uwzglednieniem w calosci zadania strony na podstawie art. 107 § 4 Kpa odstepuje si¢ od terenu, w zakresic danj specjalnosei.
uzasadnienia_decyzji. Zakres uprawniei podany jest na odwrocie.
i
Pouczenic
Od niniejszej decyzji shizy odwolanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyinej Polskicj [zby Inzynierow Otrzymuja:
Budownictwa w Warszawic, za posrednictwem Okregowej Komisii Kwalifikacyjnej Lubuskicj Okregowej Izby 1. Pan Andrzej Dabek
Inzynieréw Budownictwa w Gorzowie Wikp. w terminie 14 dni od daty jej doreczenia Zam. 69-100 Shubice : ul. Sienkiewicza 17a/1
) - . 2. Okrggowa Rada Izby w/m )
_ Czlonkowie Skladu Orzekajacego A 3. Gléwny Inspektor Nadzoru Budowlanego _hrgr int. Mar -
1. mer inz. .Marek PUCHALSKI. , e
2. mgr Emilia KUCHARCZYK .. e | ¢
3. inz. Edward WIECKOWSKL..
Wojciech L dowski __ Jost upowatniony (o) do:

i 1 nozwisko)

sporzadzania projektéw w zakresie :uzwiazaﬁ konstrukcyjno - buduwlaf
nych budynkéw oraz innych budowli, z wylaczeniem linii, wez
. Gdafisk - - 1989-09-1§ i stacji kolejowych, drég oraz Totatsonner drég startuwych e
? (prcrat) s nipulacyjnych, mostéw budowli hydrotechnicznych i-melioracji
B wodnych’.

Ne . 4183/Gd/89 0d decyzji powyzszej stuzy stronie prawo wniesienia odwotania do
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w Warszawie, ul.
Wspélna nr 2, za pcéreumc;wm—m Wydzialu w terminie 14 dni
od daty jej doreczenia.- <%

DECYZJA O PRZ ZAW! o
do pelnienia funkeii w

Na podstawie § .2 USt. i e 2

ospersipiets bidiie, DaggeGati Tarenows] 1 Ocfrony Srcowlsho ;s 20 Kiogor 1975 1 3pe

wie funkei ictwie (Dz.U.Nr 8, poz. 46) stwierdza sig te:
Hnjclech Lewandowski
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—® POLSKA

I Z B A

= INZYNIEROW
 [T—

Zaswiadczenie
o numerze weryficacyjnym:

WKP-QDE-VMY-DNJ *

Pan Wojciech L idencyinym WKP/BO/2790/01

adres zamieszkania ul. Stoneczna 2, 62-504 Konin

i 0 numerze

jest cztonkiem Wielkopolskiej Okregowej lzby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane

ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

—— @& P OLSKA
ST B A

INZYNIEECW
SUDCWRICTWA

Zaiwiadczenie
© rmerse werpfisimm:
WKP-2HD-ZKMH 5L *

Pan Andrzej Dabek o numerze ewidencyjnym WKP/BO/0300/10

adres zamieszkania Ostrowa? 1 A, 62-561 Slesin k Konina

jest czlonkiem Wielkopolskiej Okregowe] Izby Intynieréw Budownictwa | posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosc cywilnej

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne do dnia 2017-08-31.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne do dnia 2016-12-31.

é i i opatrzone podpis:
weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2016-08-12 roku przez
Zaéwiadczenie z0stato wygenerowane elektronicznie | opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy watnego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2015-11-12 roku przez:

Wiodzimierz Draber, Rady

Andrzej Okregowej Rady Wi j Okregowej Izby Indynieréw Budownictwa.

Zastepca {2goanie are. 3 ust 2 ustway v 15 wresinia 2001 ¢ 5 poapisie eierronicznym (D2, . 2003 Hr 130 poe. 140] done w postos

sktronicans] apstrene bezpieanym podpisn

(zgodnie art. 5 ust 2 ustawy 1 dnia 18 wrzeénia 2001 1. o podpisie elektronicznym (Dz. U, 2001 Nr 130 poz. 1450) dane w postaci
bezpiecznym ‘pomocy watnego kwalifikowanego certyfikaty s
6 podpisami )

réwnowatne pod

sé.2n pamocy numer weryfikacy

* Weryfikacjg poprawnodel danych w niniefseym zadwiad czeniu mo£na sprawdeié za pomoca numer wery ik acyinego zaéwiadczenia na
stronie Polskic] lzby Inynieréw Budownictwa vww.piib.org.pl lub kontaktulac sig z birem wlacive] Okrggowe Izby Intynierdw
Budownictwa,

3. PODSTAWA OPRACOWANIA:

«  PN-B-03007:2013-08 Konstrukcje budowlane. Dokumentacja techniczna

e PN-EN 1990:2004 Podstawy projektowania konstrukcji

e« PN-EN 1991:2004 Oddziatywania na konstrukcje

e PN-EN 1993:2006 Projektowanie konstrukcji stalowych

«  PN-EN 1992:2008 Projektowanie konstrukcji z betonu

PN-EN 1997:2009 Projektowanie geotechniczne

*  PN-EN 1090:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych

e PN-EN ISO 12944 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg systeméw malarskich
e« PN-EN 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na zeliwo i stal metodg zanurzeniowg
 PN-EN 13670:2011 Wykonanie konstrukcji betonowych

*  PN-EN 1536:2015 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych

*  PN-B-06050:1999 Roboty ziemne

< PN-EN ISO 14688:2006 Badania geotechniczne

«  PN-EN 40:2013 Stupy oswietleniowe

«  PN-EN 353:2014 Srodki ochrony indywidualnej chronigce przed upadkiem z wysokosci

4. CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY KONSTRUKCIJI:

*  Wysokos¢ wiezy: 25,0m=0,25 [m]

e Typ konstrukcji: wieza oswietleniowa z podestem obstugowym
e llos¢ naswietlaczy: 17 szt.

o Ao’ naswietlacza :0,25m2, waga do 35kg

* Ao’ Ukladu zaptonowego =0,22m?, waga do 25kg

«  Pochylenie naswietlacza wzgledem poziomu (B): 75°

¢ Format oprawy:
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» Lokalizacja uktadéw zaptonowych: poza konstrukcjg stupa
«  Srednica dotu stupa: 770,0 [mm]
«  Srednica goéry stupa: 250,0 [mm]
e llo$¢ segmentow: 3
e Grubos¢ blachy segmentéw [mm]:6,5,4
¢ Wneka rewizyjna wzmacniana
. Geometria podestu obstugowego: diugosé/szerokosé/wysokos¢: 3,6m+0,25m/1,20m+0,15 /1,10m
e System komunikacji pionowej: brak / SOLL
e Belka wsporcza pod naswietlacze:3,60m+0,25m+0,15
e stal konstrukcyjna S355/S235, zestawy srubowe klasy 8.8;Kotwy fundamentowe: stali S355
e Kategoria projektowanego okresu uzytkowania: Il wg PN-EN 1990
e Klasa wykonania konstrukcji EXC3/EXC2 wg PN-EN 1090-2
e Tolerancje podstawowe powinny by¢ zgodne z Zatgcznikiem D.1 normy PN-EN 1090-2
e Konstrukcje zwymiarowano wg zastawu norm Eurokod dla nastepujgcych zatozen:
*  Obcigzenie wiatrem wg PN-EN 1991-1-4: strefa obcigzenia |, kategoria terenu Il
*  Obcigzenie $niegiem wg PN-EN 1991-1-3: strefa obcigzenia Il
* Klasa konsekwenciji zniszczenia: CC2 wg PN-EN1990
« Kategoria uzytkowania SC2 wg PN-EN1990
e  Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji: cynkowanie zanurzeniowe wg PN-EN 1SO 1461

5. OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCJI WIE ZY :

e Informacje ogolne:

* Klasa wykonania konstrukcji zalecana EXC3/EXC2, wg PN-EN 1090-2
. Identyfikacja
Kazda czes¢ (lub zestaw podobnych czesci) elementéw stalowych powinna by¢ identyfikowalna na wszystkich
etapach produkcji przez odpowiedni system, zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-EN 1090-2.
. Transport i skladowanie
Wyroby sktadowe powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zgodnych z wytycznymi producentow.
Elementy ze stali konstrukcyjnej nalezy pakowaé, przenosi¢ i transportowa¢ w sposéb bezpieczny, tak aby nie
wystgpity odksztatcenia trwate, a uszkodzenia powierzchni byty zminimalizowane. Podczas przenoszenia
i sktadowania nalezy podejmowa¢ odpowiednie srodki zapobiegawcze okreslone w tabeli 8 normy PN-EN 1090-2
. Ciecie
Znanymi i uznanymi metodami ciecia sa: ciecie pitg, ciecie nozyca, ciecie pitg tarczowa, ciecie strumieniem wody
oraz ciecie termiczne. Reczne ciecie termiczne powinno by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy mechaniczne ciecie
termiczne jest niepraktyczne. Ciecie powinno by¢é wykonywane w sposéb zgodny z wymaganiami dotyczgcymi
tolerancji geometrycznych, maksymalnej twardosci i gtadkosci wolnych krawedzi okreslonymi w normach
przedmiotowych
. Ksztattowanie
W celu uzyskania wymaganego ksztattu stal moze by¢ zginana, prasowana lub kuta w procesach gorgcego
lub zimnego formowania, pod warunkiem, ze jej wlasciwosci okreslone dla obrobionego materiatu nie zostang
zmniejszone. Wymagania okreslone zostaty w PN-EN 1090-2.
. Spawanie
Wszystkie materialy spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania normy EN 13479 i odpowiedniej normy produktu
wedtug tabeli 5 normy PN- EN 1090-2. Rodzaj materiatéw spawalniczych powinien by¢ odpowiedni dla procesu
spawania materialu oraz technologii spawania. Spawanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
odpowiedniej czesci odpowiedniej normy EN 1SO 3834 lub EN ISO 14554. Nalezy sporzadzi¢ plan spawania, jako
czesc¢ planu produkcyjnego wymaganego przez odpowiednig czesé normy EN ISO 3834. Kwalifikacje technologii
spawania, w zaleznosci od proceséw spawania, opisano w normie PN-EN 1090-2. Spawacze powinni by¢
kwalifikowani zgodnie z normg EN 287-1, a operatorzy urzadzen spawalniczych zgodnie z normg EN 1418.
Nalezy podjaé¢ srodki ostroznosci, aby unikngé przypadkowego zajarzania tuku poza miejscem spoiny, a jesli ono
nastgpi, powierzchnie stali nalezy lekko oszlifowa¢ i skontrolowaé. Kontrole wizualng nalezy uzupetni¢ badaniem
penetracyjnym lub magnetyczno-proszkowym. Widoczne niedoskonatosci, takie jak pekniecia, wgtebienia i inne
niedopuszczalne wady, nalezy usung¢ z kazdego $ciegu spoiny przed ulozeniem nastepnych $ciegéw.
Przygotowane elementy potgczenia nie powinny mieé¢ widocznych peknie¢. Jezeli duze karby lub inne biedy
geometrii potaczenia sg korygowane przez spawanie, nalezy zastosowac technologie kwalifikowang, a nastepnie
zeszlifowaé na gtadko powierzchnie i wyrownac¢ jg z przylegajaca powierzchnig. Wszystkie powierzchnie
przeznaczone do spawania powinny by¢ suche i pozbawione materiatu, ktory mogiby obnizy¢ jako$¢ spoin lub
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utrudnia¢ proces spawania (rdza, material organiczny lub ocynkowanie). Powtoki gruntowe antykorozyjne
reaktywne stuzgce do czasowego zabezpieczania wyrobdw stalowych mozna pozostawi¢ na $ciankach rowka
tylko wtedy, gdy nie majg one niekorzystnego wplywu na proces spawania. Elementy spawane oraz kryteria
odbioru powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN- EN 1090-2.

. Mocowanie mechaniczne

Minimalna nominalna $rednica elementu zlgcznego, diugos¢ sruby, dlugos¢ czesci wystajgcej, diugosé
niegwintowanej czesci trzpienia $ruby i dtugos¢ zaciskowa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-
EN 1090-2. Dokrecanie $rub niesprezanych powinno by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w punkcie 8.3
normy PN-EN 1090-2.

. Montaz

Nie wolno rozpoczynaé montazu dopdki teren wykonywania robot budowlanych nie bedzie spetniat wymagan
technicznych pod wzgledem bezpieczenstwa robét. Elementy bezpieczenstwa zwigzane z warunkami na terenie
budowy wymieniono w normie PN-EN 1090-2. Montaz elementéw powinien by¢ wykonywany z zachowaniem
okreslonych tolerancji. Nalezy przedsiewzig¢ srodki ostroznosci, aby zapobiec korozji kontaktowej spowodowanej
kontaktem réznych materiatéw metalowych. Szczegétowe wytyczne i wymagania podaje norma PN-EN 1090-2.
Jezeli statecznosé konstrukcji w stanie czesciowo zmontowanym nie jest oczywista, nalezy wykorzystywaé
bezpieczng metode montazu, na ktérej oparto zalozenia projektowe. Przed przystgpieniem do montazu
Wykonawca winien przygotowac¢ projekt technologii i organizacji montazu opisujgcy wybrang przez wykonawce
konstrukcji stalowej metode montazu konstrukcji. Wszystkie fundamenty, sruby fundamentowe i inne podpory
konstrukcji stalowej powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane do potgczenia z konstrukcjg stalowg. Podczas
montazu, podpory konstrukcji stalowej powinny by¢ utrzymywane w takim samym stanie, w jakim znajdowaly sie
przy jego rozpoczeciu. Nalezy zidentyfikowaé i odpowiednio zabezpieczy¢ powierzchnie podpér wymagajace
ochrony przed rdzawym przebarwieniem. Co najmniej jedna trzecia statych srub w kazdym potgczeniu powinna
by¢ zamontowana, aby mozna byto uznac, ze to potgczenie przyczynia sie do statecznosci czesciowo ukonczonej
konstrukcji. Wszystkie tymczasowe elementy stezajgce i utwierdzajgce powinny pozostawa¢ w swoim potozeniu,
az do czasu, gdy stan zaawansowania montazu pozwoli na ich bezpieczne usuniecie. Jezeli procedura
wznoszenia wymaga po montazu przetoczenia lub innego przemieszczenia konstrukcji lub jej czesci do pozycji
docelowej, nalezy zapewni¢ mozliwos¢é kontrolowanego hamowania poruszajgcej sie masy. Wszelkie
tymczasowe urzadzenia kotwigce nalezy zabezpieczy¢ przed niezamierzonym uwolnieniem. Dopuszczalne jest
uzywanie jedynie dzwignikéw, ktére pod obcigzeniem moga by¢ zablokowane w dowolnej pozycji, chyba ze
zapewniono inne $rodki bezpieczenstwa. Nalezy dopilnowa¢, by zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata trwale
znieksztatlcona ani przecigzona przez ukladanie w stos komponentdw ani przez obcigzenia montazowe
wystepujgce w procesie montazu. Kazda czes$é konstrukcji powinna zosta¢ zaraz po wzniesieniu wyréwnana
najszybciej jak to jest tylko mozliwe, a nastepnie jak najszybciej powinien zosta¢ ukonczony ostateczny montaz.
Wyréwnywanie konstrukcji oraz niedopasowanie potagczen mozna skorygowaé za pomoca podkiadek
regulacyjnych. Jezeli niedopasowanie wzniesionych komponentéw nie moze by¢ skorygowane za pomocag
podktadek regulacyjnych, komponenty konstrukcji nalezy lokalnie zmodyfikowa¢ zgodnie z metodami podanymi
w normie PN-EN 1090-2. Modyfikacje nie powinny pogarsza¢ parametrow konstrukcji ani w tymczasowym, ani
w trwalym stanie. Praca ta moze zosta¢ wykonana na miejscu budowy. Przed rozpoczeciem montazu konstrukcji
stalowej, wykonawca konstrukcji powinien przeprowadzi¢ inspekcje gotowych fundamentéw oraz $rub
mocujacych pod kagtem ich pozycji i poziomu. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek rozbieznosci
wykraczajgcych poza odchylki okreslone w normie PN-EN 1090-2 wykonawca powinien zazadaé
przeprowadzenia prac naprawczych przed rozpoczeciem montazu. Podkladki regulacyjne oraz inne elementy
uzywane w roli tymczasowych podpar¢ pod blachami podstawowymi powinny mie¢ ptaska powierzchnie po
stronie przylegajgcej do stali i odpowiedni rozmiar, wytrzymatos¢ oraz sztywnosé, aby zapobiec miejscowemu
miazdzeniu betonu fundamentu lub muru. Jezeli podkiadki majg byé pozniej zacementowane, powinny by¢
utozone tak, by zaczyn cementowy otoczyt je catkowicie warstwg o grubosci co najmniej 25 mm. Jezeli podktadki
sg pozostawiane w miejscach, w ktérych je umieszczono, po zakonczeniu cementacji, powinny by¢ wykonane
z materialdbw o takiej samej trwatosci jak konstrukcja. Jesli dopasowywanie do potozenia podstawy jest
wykonywane za pomocg nakretek poziomujgcych umieszczonych na s$rubach fundamentowych pod blachg
podstawowg, mozna je pozostawi¢ na swoich miejscach. Nakretki powinny by¢ tak dobrane, by mogly utrzymaé
stateczno$¢ czesciowo zmontowanej konstrukcji, ale aby nie pogarszaty parametrow eksploatowanych $rub
fundamentowych. Jesli przestrzenie pod blachami podstawowymi majg by¢ cementowane, nalezy uzy¢ $wiezego
materialu zgodnie z PN-EN 1090-2. Cementacja pod blachami podstawowymi stupéw nie powinna by¢
wykonywana do momentu wyréwnania, wypoziomowania, wyrobwnania w pionie i odpowiedniego usztywnienia
wystarczajgcej czesci konstrukciji.

e  Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcja przewidziana do montazu w $rodowisku klasy C3 wg PN-EN ISO 12944 (atmosfery miejskie
i przemystowe, srednie zanieczyszczenie tlenkiem siarki IV. Obszary przybrzezne o matym zasoleniu).
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Konstrukcja stalowa stupa zabezpieczona przed korozjg przez ocynkowanie zanurzeniowe zgodnie z PN-EN ISO
1461. Dla stali o grubosci do 6 mm s$rednia grubos$¢ powtoki wynosi 70 um, dla stali o grubosci powyzej 6 mm
Srednia grubos¢ powtoki wynosi 85um.

e Konstrukcja stupa

Konstrukcja gtéwna (stup) petnoscienna o przekroju wielokgta foremnego o zmiennym przekroju (zbiezna na calej
dtugosci). Trzon stupa powstaje w wyniku obrébki arkusza blachy na prasie krawedziowej (formowanie na zimno).
Spoina wzdtuzna stupa czotowa réwna grubosci tgczonego materiatu (petny przetop). Ptyta podstawy mocowana
do stupa spoing pachwinowa. Wykonanie konstrukcji prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 1090-2 .Na kazdym
etapie procesu produkcji elementy kontrolowa¢ a wyniki dokumentowaé zgodnie z procedurami Zakladowej
Kontroli Produkcji. Prace spawalnicze prowadzi¢ zgodnie z procedurami normy PN-EN I1SO 3834.
Wyprodukowang konstrukcje oznaczy¢ znakiem CE. Stal konstrukcyjna S355J2 oraz S355K2. W dolnej sekcji
stupa wneka rewizyjna wzmacniana. W przypadku gdy stup sklada sie z wielu segmentéw scalenie nastepuje
poprzez nasuw poszczegOllinych sekcji na placu budowy. Spos6b scalania konstrukcji stupa (poszczegdlinych
segmentéw) oraz montaz stupa prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu dostarczong przez producenta.

e Konstrukcja podestu serwisowego

Podest serwisowy stuzy biezgcemu utrzymaniu i konserwacji naswietlaczy. Konstrukcja podestu sklada sie
z ramy nosnej z profili kwadratowych, stal S235J2 mocowanej bezposrednio do konstrukcji stupa. Podest
wyposazony w barierke ochronng o wysokosci 1,1m oraz bortnice o wysokosci 0,15m. Podtoga podestu azurowa
z kratek typu Wema. Klasa wykonania konstrukcji podestu EXC2.

*  Konstrukcja belek do mocowania na  $wietlaczy

Belki do mocowania naswietlaczy wykonane z profili kwadratowych ze stali S235J2 mocowane do trzonu stupa.
Zestawy Srubowe klasy 8.8. W belkach zaprojektowano otwory do mocowania naswietlaczy oraz otwory
do prowadzenia okablowania. Klasa wykonania konstrukcji EXC2.

e Elementy niekonstrukcyjne

Konstrukcja wyposazona w iglice odgromowg zgodnie z projektem branzy elektrycznej.

Dostep do podestu obstugowego (system komunikacji pionowej) za pomocg atestowanego systemu SOLL.
System wyposazony w zabezpieczenie chronigce przed upadkiem. Drabina zaczyna sie 3,0m od poziomu
urzgdzonego terenu. Nie rzadziej niz 8-10 m zastosowaé podesty spoczynkowe.

6. OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCJI FUNDAMENTU:

* Roboty ziemne

Przed przystgpieniem do zapuszczania kregéw nalezy wykona¢ wykop szerokoprzestrzenny o gtebokosci ok 1,0-
1,5m, dno wykopu powinno byé wyréwnane. Po zapuszczeniu studni na wymagang gtebokosé wystajgcg czesé
studni nalezy zaizolowa¢ preparatem typu dysperbit : warstwa gruntujgca +2 razy warstwa zasadnicza. Po
wykonaniu izolacji wykop zasypa¢ kruszywem umozliwiajgcym uzyskanie zageszczenia 1s=0,98. Zagtebienie
studni polega na wykorzystaniu ciezaru studni z jednoczesnym wybieraniem urobku z jej wnetrza. Do czasu
pojawienia sie zwierciadta wody stosowa¢ metode studniarska ,,na sucho” od momentu pojawienia sie wody
stosowaé¢ metode studniarska ,,na mokro”. Zapuszczanie studni ponizej swobodnego zwierciadta wody gruntowej
wymaga statlego utrzymywania w studni poziomu wody 1-1,5m powyzej poziomu swobodnego zwierciadta wody
gruntowej. W przypadku trudnosci z zagtebieniem studni w gruntach niewykazujgcych wiasciwosci tiksotropowych
mozna studnie poddawac¢ wibracjg . Wszystkie czesci studni nalezy ztgczy¢ ze sobg klamrami aby nie nastgpito
rozdzielenie kregéw podczas zapuszczania w grunt. Klamry nalezy rozmieszczaé rownomiernie na obwodzie
studni z zachowanie zasad: dla $rednicy wewnetrznej studni <1,20m - 6 klamer; dla $rednicy wewnetrznej studni
1,5-2,0m - 8 klamer; dla $rednicy wewnetrznej studni >2,0m - 12 klamer. Miedzy sekcjami studni nalezy utozy¢
uszczelke. Dolna krawedz studni wzmocni¢ lub stosowac¢ krag startowy z nozem tngcym. Wykop nie powinien
wyprzedzaé zagtebienia studni o wiecej niz 0,3-0,5m w gruntach niespoistych i 1,0m w gruntach spoistych.
Betonowane fundamentu nalezy rozpoczgé mozliwie szybko po zapuszczeniu kregdw studziennych i nie pozniej
niz 1-2 dni od momentu zapuszczenia. W przypadku zaplanowanego betonowania po6zniej niz 2 dni
od zakonczenia prac ziemnych nalezy przegtebi¢ wykop dodatkowo o okoto 0,5m bezposrednio przed uktadaniem
zbrojenia i betonowaniem. Poziom gdérnej powierzchni fundamentu znajdowaé sie bedzie nad terenem wg
dokumentacji rysunkowe;.

¢ Roboty szalunkowe
Fundament wykona¢ w kregach studziennych petnigcych funkcje szalunku traconego Zalecane grubosci $cianek

kregéw zelbetowych podano na rysunkach. Dopuszcza sie stosowanie innych grubosci $cianek, jednakze kregi
muszg umozliwiaé wykonanie gabarytu i zagtebienia fundamentu zgodnie z dokumentacjg rysunkowa. Nie
dopuszcza sie stosowania kregéw bez $wiadectwa jakosci. Lokalizacja szalunku w planie + 100mm, odchyika
pionowa(rzedna posadowienia) £100mm. Odchytka pionowosci szalunku + H/100 i nie wiecej niz 50mm, gdzie H-
calkowita dlugosé szalunku. Celem umozliwienia przeprowadzenia instalacji do wewnatrz stupa nalezy przed
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betonowaniem utozyé¢ elastyczng rure PVC. Wytyczne utozenia (kierunek, gtebokos¢, srednica) nalezy ustali¢ z
projektantem branzy elektrycznej. Element kotwigcy stupa jest integralng czescig stupa i dostarczany przez
producenta stupa. Do zestawu kotwigcego producent zobligowany jest dotgczyé schemat montazowy. Kotwy
fundamentowe osadzi¢ dbajgc o to by ich zamocowanie byto stabilne i nie powodowato przemieszczen kotew
w trakcie betonowania. Rozmieszczenie i centrowanie zestawu kotwigcego (grupy $rub) wzgledem $rodka
szalunku +20mm,odlegto$¢ miedzy srubami w grupie +3mm. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy
sprawdzi¢ : geometrie deskowania (szalunku); szczelnos¢ deskowania; usungé zanieczyszczenia takie jak kurz,
Snieg oraz wszelkie inne zanieczyszczenia w postaci ciat obcych; przygotowanie powierzchni deskowania;
rozmieszczenie otwordw i innych wktadek (zgodnie z projektami branzowymi)

«  Roboty zbrojarskie

Zbrojenie fundamentu wykona¢ z pretébw Zzebrowanych ze stali AlIIN:B500SP zgodnie z rysunkami
konstrukcyjnymi. Stal zgodna z normg PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu. Marki, kotwy, podkiadki
dystansowe, stojaki, prety dystansowe i inne wyroby przeznaczone do zabetonowania powinny byé dopuszczone
do stosowania zgodnie z PN-EN 10080, PN-EN 13670 oraz PN-EN 1993-1-1 oraz by¢ wystarczajgco wytrzymate
i sztywne aby zachowa¢ ksztatt podczas betonowania. Elementy te nie mogg zawiera¢ skladnikéw , ktére moga
negatywnie wptywa¢ zaréwno na beton jak i zbrojenie, wprowadzaé nieprzewidzianych odziatywan na
konstrukcje, powodowac¢ zarysowan i uszkodzen powierzchni oraz utrudnia¢ ukladania i zageszczania mieszanki
betonowej. Prety uzyte do wykonania zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pytlowych zabrudzeh
powierzchniowych. Dopuszcza sie stosowanie pretow pokrytych rdzg powierzchniowg zgodnie z PN- ISO 6935-2.
Czyszczenie i prostowanie pretow wykonaé metodami niepowodujgcymi zmian we wihasciwosciach
mechanicznych stali i gabarytach uzebrowania. Prety dostarczone w kregach powinny zosta¢ wyprostowane
przed wykonaniem zbrojenia, wszystkie klasy stali o srednicy do 16mm mogag by¢ dostarczane w kregach. W
przypadku zastosowania prostowania przez przecigganie nalezy wykona¢ badania kontrolne wlasciwosci stali po
wyprostowaniu zgodnie z PN-EN ISO 15630-2. Srednice giecia nalezy dobraé¢ zgodnie z PN-EN 13670-1 oraz
PN-EN 1992-1-1. Giecie stali w temperaturze ponizej -5°C jest zabronione. Nie dopuszcza sie mozliwosci giecia
stali z zastosowaniem podgrzewania. Zbrojenie powinno sie sktadaé z pretdw nieprzerywanych na dtugosci
elementu jesli jest to mozliwe. Gdy ten warunek nie moze zosta¢ spetniony nalezy wéwczas odcinki pretow tgczy¢
przez spajanie. taczone prety nalezy uklada¢ naprzemiennie z pretami cigglymi. £acznie pretdw nalezy wykona¢
wg ponizszego schematu.

Wartosci w nawiasach dotyczg stali gtadkiej. Spoina pachwinowa uktadana dwustronnie o grubosci nie mniejszej
niz 0,3¢. Scalanie zbrojenia moze odbywaé sie poprzez spoiny punktowe w zaktadzie prefabrykacji lub drutem
wigzatkowym na budowie. Przy czym gdy zbrojenie tgczone jest drutem nalezy prety zapewniajgce geometrie
przyspawa¢. Zaréwno prety jak i szkielety zbrojeniowe powinny byé oznaczone w sposéb tatwy do
zidentyfikowania. Kazda partia zbrojenia powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Kazdy szkielet zbrojeniowy
wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim powinien by¢ oznakowany przewieszkg z informacjg o wytwaorcy,
zasadniczymi wymiarami szkieletu, zaswiadczeniem producenta o jakosci wyrobu. Transport zbrojenia na
budowie powinien odbywac¢ sie w sposéb dostosowany do gabarytu zbrojenia i nie moze powodowa¢ deformacji
czy tez zabrudzenia np. gruntem. Prostowanie zgietych pretéw dozwolone jest zgodnie z PN-EN 13670 i moze
by¢ stosowane jesli stosuje sie urzadzenia ograniczajgce naprezenia miejscowe i zostata zaaprobowana
procedura prostowania. Montaz zbrojenia powinien zapewni¢ prawidlowy proces betonowania- zapewni¢
doktadne otulenie pretow przez mieszanke betonowg. Do montazu zbrojenia mozna przystgpi¢ po wykonaniu i
odbiorze deskowan. Elementy zbrojenia nalezy umieszcza¢ w deskowaniu zgodnie z projektem (czesc¢
rysunkowa) w taki spos6b aby elementy ulozone wczesniej umozliwialy dalszy montaz zbrojenia, odlegtosci
miedzy pretami byly zgodne z projektem, grubos$¢ otuliny pretow zbrojenia wraz z odchytkg wymiarowg
odpowiadata wartoscig przyjetym w projekcie oraz PN-EN 13670. Montaz pojedynczych pretéw powinien byé
wykonany bezposrednio w deskowaniu. Zbrojenie winno by¢ rozmieszczone tak by po zakonczeniu montazu
miescito sie w granicach tolerancji. W przypadku uktadania betonu na poditozu o malej sztywnosci (bezposrednio
na gruncie) nalezy stosowa¢ podktadki o wiekszej powierzchni. Kazda partie stali zbrojeniowej czy to w postaci
pretéw, szkieletéw zbrojeniowych nalezy podda¢ kontroli na zgodno$¢ z zamdwieniem, a w szczegdlnosci
sprawdzi¢ wyglad powierzchni i prostoliniowos¢. Prety zbrojeniowe powinny spetniaé wymogi normy PN-ENV
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10080. Przed przystgpieniem do betonownia nalezy dokonaé¢ kontroli zbrojenia zgodnie z instrukcjg ITB431/2008
w szczegoélnosci: gatunkéw stali oraz zaswiadczen o ich jakosci; zgodnosci z projektem wymiaréw pretow
zbrojenia i ich potozenia; miejsc mocowania skrzyzowan pretdw oraz ich stabilizacji przed przemieszczeniem w
trakcie betonowania; potgczen spawanych zbrojenia i zbadanie 0,5-1% ogdlnej liczby zigczy, dopuszcza sie
w porozumieniu z nadzorem technicznym sprawdzenie potaczen spawanych metodami nieniszczgcymi; odchyiki
wymiarowe utozonego zbrojenia w odniesieniu do PN-EN 13670; czy prety tacznikowe, kotwy itp. sg prawidtowo
rozmieszczone

* Roboty betoniarskie

Betonowanie fundamentu jesli nie wystepuje woda mozna prowadzi¢ metodg betonowania tradycyjnego. Nalezy
pamieta¢ by nie doprowadzi¢ do rozsegregowania mieszanki betonowej. Tempo betonowania tak nalezy dobra¢
aby unikaé tworzenia sie zimnych ztgczy miedzy warstwami oraz aby ograniczy¢ nadmierne osiadanie swiezej
mieszanki betonowej. Podczas uktadania mieszanki nalezy zwroci¢ uwage aby wysoko$é swobodnego zrzucania
mieszanki betonowej nie byla wieksza niz 1,0m. Ze wzgledu na osiadanie swiezego betonu przy betonowaniu
elementéw dtuzszych niz 3,0m i $rednicy >1,50 metra nalezy zastosowac przerwe roboczg w granicach 40-
120min w zaleznosci od skiadu mieszanki betonowej, konsystencji i temperatury otoczenia. Przed przystgpieniem
do betonowania nalezy utozyé plan prac dostosowany do: geometrii betonowanego elementu; sposobu
dostarczania mieszanki betonowej; sposobu formowania betonowanego elementu (rozprowadzanie mieszanki
betonowej); usytuowania miejsc przerw roboczych i sposobu wykonczenia powierzchni na okres przerwy
roboczej; kolejnosci betonowania; przyjetych srodkéw ochrony i pielegnacji betonu.

Zageszczanie mieszanki prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 13670:2009,,Wykonanie konstrukcji betonowych”.
Efektywnos$¢ wibrowania uzalezniona jest od sktadu mieszanki betonowej, czestotliwosci i amplitudy drgan oraz
czasu wibrowania. Ponizej podaje sie zalecenia ogolne dotyczace zageszczania mieszanki betonowej: uzywac
jednego typu wibratora; butawe zanurza¢ szybko, wyciggaé powoli (tak by beton byt zageszczany od dotu ku
gorze); butawe wprowadzac¢ w statych odstepach, mozna przyjg¢ odlegtosé 10*d(d-Srednica butawy).
Bezposrednio po zakonczeniu procesu ukladania i zageszczania mieszanki betonowej nalezy rozpoczagé prace
pielegnacyjne. Metody pielegnacji betonu w warunkach normalnych powinny zapewni¢ niskie tempo
odparowywania wody z powierzchni betonu lub utrzymywac¢ powierzchnie betonu caly czas w stanie wilgotnym.
Pielegnacje betonu nalezy prowadzi¢ ,,metodg mokrg” w uzasadnionych przypadkach metodg zachowania
wilgoci wtasnej. Réznica temperatur powierzchni betonu oraz wody uzytej do pielegnacji nie moze przekracza¢ 11
°C. Okres pielegnacji zalezy scisle od klasy ekspozycji betonu wediug wymagan PN-EN 206-1, temperatury
powierzchni betonu oraz wskaznika rozwoju wytrzymatosci betonu okreslajgcego stosunek wytrzymatosci 2-
dniowej do 28-dniowej. Pielegnacja ma skutecznie zmniejszy¢ réznice temperatury i wilgotnosci
w pielegnowanym elemencie. Réznica temperatury miedzy $rodkiem a powierzchnig betonu nie powinna
przekraczaé 20°C w normalnych warunkach dojrzewania. Zalecany minimalny okres pielegnacji dla kazdego typu
betonu 3 dni, przy czym w przypadku betonéw wodoszczelnych lub przy stosowaniu cementu hutniczego okres
ten nalezy odpowiednio wydluzy¢. Szczegoly prowadzenia i zakresu pielegnacji zgodnie z PN-EN 13670:2009
., Wykonanie konstrukcji betonowych”. W przypadku, gdy $rednia dobowa temperatura jest nie nizsza niz +10°C a
minimalna temperatura nie spada ponizej +5 °C warunki nalezy uzna¢ za normalne i nie wymaga sie $rodkow
ochrony betonu zwigzanymi z wptywami niskich temperatur. W przypadku, gdy srednia dobowa temperatura jest
nizsza niz +10°C oraz minimalna temperatura ponizej +5 °C nalezy przewidzie¢ specjalne $rodki przy
wytwarzaniu i uktadaniu mieszanki betonowej. Skuteczna metoda ochrony powierzchni betonu przed niska
temperaturg powinna zapewni¢ osiggniecie wytrzymatosci, ktéra spowoduje, ze beton bedzie odporny na
uszkodzenia od zamrazania. Temperatura mieszanki betonowej dostarczonej na budowe nie moze by¢ nizsza niz
5°C. Prowadzenie betonowania w obnizonych temperaturach wymaga zastosowania jednej z ponizszych metod:
metoda podgrzewania sktadnikow (uzgodnienia dotyczgce stosowania sztucznego podgrzewania mieszanki
betonowej prowadzi wykonawca z dostawcg mieszanki betonowej); metoda modyfikacji sktadu mieszanki
betonowej; metoda zachowania ciepta. Bez wzgledu na przyjetg metode wykonania rob6t w warunkach
obnizonych temperatur oraz przygotowania mieszanki betonowej nalezy zapewnic¢ pielegnacje swiezego betonu
przez izolacje termiczng. Betonowanie w ,,warunkach gorgcego klimatu” réwniez wymaga specjalnego rodzaj
pielegnacji. W Polskich warunkach do tej sytuacji nalezy przyja¢ okres, kiedy temperatura powietrza przekracza
+35°C. Aby uzyskaé wymagane wytrzymalosci betonu nalezy opracowaé recepture mieszanki betonowej tak aby
charakteryzowata sie matym cieptem hydratacji oraz jak najmniejszym skurczem. Mozna stosowa¢ domieszki
opézniajgce wigzanie betonu na bazie polikarboksylanéw i polieterow. Podstawowym warunkiem, jaki powinna
spetniaé mieszanka betonowa podczas prowadzenie robét w podwyzszonych temperaturach jest utrzymanie
mozliwie niskiej temperatury po wymieszaniu sktadnikow i zachowanie odpowiedniej urabialno$ci do momentu jej
zageszczenia. Temperatura mieszanki betonowej dostarczonej na budowe nie powinna przekraczaé¢ 35 °C.
Powierzchnie gorng fundamentu wyprofilowaé ze spadkiem 2%, zapewniajgcym spltyw wody opadowe;.
Powierzchnie nalezy tak wykonczyé tak aby nie powodowato to powstawanie wykwitow mleczka cementowego.
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W_przypadku wyst epowania w szalunku wody betonowanie mo zna prowadzi ¢ wytgcznie metod a
kontraktor przy zastosowaniu betonéw samozag eszczalnych.

«  Specyfikacja betonu

Recepture na beton towarowy powinien opracowa¢ dostawca zgodnie z PN-EN 206 oraz ponizszg specyfikacjg
(wraz z uwzglednieniem sposobu betonowania, okresu betonowania, transportu mieszanki, gabarytu fundamentu
itp.). Specyfikacja betonu, wymagania podstawowe:

Zgodnosc z PN-EN 206

Wytrzymatosé na sciskanie C30/37;

Klasa ekspozycji (XC4), minimalna zawartos¢ cementu 300kg/m3 mieszanki;

Maksymalny wymiar kruszywa Dmax=16mm;

Klasa zwartosci chlorkéw CLO,2;

w/c<0,50

wodoszczelnosé W6

e Kontrola wykonania rob6t

Kontrola wykonania robét betonowych polega przede wszystkim na weryfikacji materiatéw i wyroboéw, ktére majg
by¢ stosowane. Kontrole robét powinny by¢ udokumentowane stosowanie do klasy wykonania konstrukcji
w postaci raportu. Nalezy wykazaé w raporcie, ze zostaly przeprowadzone wszystkie czynnosci pozwalajgce
osiggng¢ wymagang jakos¢ wykonania robét. Szczegdtowe wytyczne obowigzkowej kontroli dla zatozonej klasy
wykonania procesu betonowania podaje norma PN-EN 13670. Dokumentem kontroli rob6t jest raport
sporzadzony zgodnie z PN-EN 13670. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z wymaganiami nalezy
opracowa¢ dokumentacje naprawczg. Zakres dokumentacji powinien obejmowac¢ sprawdzenie wpltywu
niezgodnosci na wytrzymatosé mechaniczng i statecznosé konstrukcji w trakcje eksploatacji oraz przedsiewzigc
konieczne s$rodki zaradcze w celu usunigecia niezgodnosci. Zaleca sige, aby dokumentacja postepowania
naprawczego oraz materiaty, jakie majg by¢ uzyte zostaty zaakceptowane przed naprawg. Odstepstwa od
postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione wpisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzor
techniczny albo inny réwnowazny sposob zgodnie z Instrukcjg 431/2008 Instytutu Techniki Budowlanej.

7. WYTYCZNE MONTAZU KONSTRUKCJI:

* Pomiedzy plytg podstawy stupa a fundamentem nalezy wykona¢ podlewke

1 Deskowanie pokryte od wewnatrz odpowiednim
preparatem antyadhezyjnym
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e Tolerancje montazu konstrukcji:
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« Nalezy zainstalowa¢ rurki odprowadzajgce kondensat z wnetrza stupa
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elmonter.

ul. Przemystowa 1
62-410 Zagorow, tel. +48 (63) 274 30 30 ,info@elmonter.pl

8. UWAGI | POSTANOWIENIA KO NCOWE:

* Niezaleznie od informacji zawartych w projekcie Wykonawcéw poszczegélnych robét budowlanych
obowigzuja: instrukcje producentéw materiatéw i urzadzen zastosowanych do budowy, ktére nalezy taktowac
jako uzupetnienie niniejszej dokumentacji

e W razie niespdjnosci lub niejasnosci nalezy skontaktowaé sie z projektantem, kontakt powinien mie¢ forme
pisemng pod rygorem niewaznosci,

« W przypadku wprowadzenia zmian (rozwigzania zamienne) bez akceptacji nalezy liczy¢ sie z mozliwoscig
wstrzymania robot budowlanych, rozbiorkg elementéw na koszt i odpowiedzialno$¢ osoby decydujacej
o takich zmianach

*  Wiasciciel lub zarzadca zobowigzany jest zgodnie z ustawg Prawo Budowlane uzytkowaé obiekt zgodnie
Z przeznaczeniem opisanym w niniejszej dokumentacji oraz utrzymywac¢ go w nalezytym stanie technicznym
i estetycznym nie dopuszczajgc do nadmiernego pogorszenia jego wiasciwosci uzytkowych i sprawnosci
technicznej

Projektant Sprawdzajgcy
mgr inz. Andrzej Dgbhek mgr inz. Wojciech Lewandowski
Uprawnienia Budowlane do projektowania i kierowania Uprawnienia Budowlane do projektowania bez
robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci ograniczen w specjalnosci
konstrukcyjno - budowlanej konstrukcyjno - budowlanej
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